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PC-100 — polska kopia niemieckiego bezodrzutowego granatnika
przeciwpancernego Panzerfaust 100 o kalibrze 150 mm. Czesto
btednie oznaczany w starszej literaturze za Zrédtami
obcojezycznymi jako PT-100.
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Historia powstania konstrukcji

Kwestia wprowadzenia recznego granatnika przeciwpancernego do
zestawu uzbrojenia Wojska Polskiego zostat*a w 1948 roku
wtgczona w zakres tzw. Siedmioletniego planu rozwoju Wojska
Polskiego na lata 1949-1955, ktéry zaktadat m.in.: wzrost
liczebny wojska w liczbie 100 000 aktywnych zoinierzy oraz
uzupeinienie uzbrojenia, w tym uruchomienie krajowej produkcji
niemal wszystkich potrzebnych jego rodzaju i wzorow.

W zakresie nowoczesnej broni niezbednej do walki na
niewielkich odlegtosciach z pojazdami pancernymi, przewidywano
réwnolegle z granatnikiem przyjete do uzbrojenia nowego
recznego granatu przeciwpancernego. Na mocy poczynionych
ustalen, w oparciu o dosSwiadczenia zdobyte przez konstruktoréw
w okresie miedzywojennym oraz wojenne dokonania konstruktordéw
radzieckich, zamierzano opracowa¢ i produkowal nowy granat
polskiego pomystu — granat przeciwczotgowy wz. 49,

W przypadku granatnika brak byt*o wtasnych doswiadczen, gdyz
bron bezodrzutowa pojawita sie dopiero w trakcie trwania II
Wojny Swiatowej, a ponadto byt brak radzieckich odpowiednikéw
konstrukcji zagranicznych, zarowno z czasOw wojny, jak i w
poczatkowym okresie powojennym. Jedynym dostepnym wzorcem
mogty byc¢ zdobyczne niemieckie Panzerfausty, od ktdérych byto
trudno wymaga¢ odpowiednich ulepszen, zwazywszy, ze ostatni
model klasyczny ,100 m” posiadat odpowiednie parametry
taktyczno-techniczne zdolne w dostateczny sposéb zadowolid
kazdego o6wczesnego ,niszczyciela czotgéw”.

26 kwietnia 1949 roku w Departamencie Uzbrojenia MON odbyta
sie konferencja, pod przewodnictwem szefa tego departamentu
gen. bryg. Edwarda LusSniaka, w sprawie rozpoczecia w Polsce
produkcji kopii niemieckiego Panzerfausta, nazywanego
spolszczong nazwg: ,pancerzownica”. Wedtug ustalonych tam
zalecen, skopiowany miat zosta¢ Panzerfaust 100 m. Stuzba
uzbrojenia ustalita do polskiej kopii nazwe ,Pancerzownica 100



n

m”, w skrocie PC-100 (lub tez stosowanej nazwie Pc-100). Zakup
20 000 egzemplarzy zostat zatwierdzony 24 pazdziernika 1949
roku przez Ministerstwo Obrony Narodowej, w ramach planu
zaméwien gospodarczych Departamentu Uzbrojenia na rok 1950.
Wstepny koszt jednego egzemplarza byt szacowany na 8000 zt
(dla pordéwnania oOwczesna cena granatu F-1 z zamontowanym
zapalnikiem wynosita 492 zt). Na podstawie decyzji, ktére
zostaty podjete na szczeblu Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego (PKPG), ostatecznym producentem PC-100 miaty by¢
Zjednoczone Zaktady Wyrobdéw Metalowych (ZZWM) Zaktad Nr 2 w
Skarzysku-Kamiennej, poprzednio nazywany Panstwowg Fabryka
Amunicji. To wtasnie tam granatniki miaty byc¢ elaborowane,
scalane i umieszczane w pakownikach. Korpusy granatnikow miaty
by¢ dostarczone przez Kieleckie Zaktady Wyrobdéw Metalowych
(KZWM) Zakt*ad Nr 3 (byta Huta Ludwikéw). Dla zamaskowania tej
produkcji specjalnej, 29 grudnia 1949 roku PKPG nadata
pancerzownicy kryptonim ,t/2"”, przeznaczony do okre$lania
nazwy wyrobu w dokumentacji 1 korespondencji.

Nie wszystko jednak zostato wyjasnione do konca, bowiem juz 21
stycznia 1950 roku Biuro Wojskowe (BW) PKPG zwrécito sie do
Departamentu Uzbrojenia z prosbg o ponowne rozpatrzenie
celowosci do wszczecia produkcji pancerzownic, a w
szczegbélnosci wykonania ich w liczbie 20 000 egzemplarzy w
1950 roku. Prawdopodobnie podtozem tych watpliwoSci nie byty
obawy 0 sens posiadania przez wtasnych zoinierzy skutecznych
granatnikéw przeciwpancernych, ale fakt, ze polski przemyst
zbrojeniowy byt na granicy mozliwosci programu zamdéwien i si%
wytwérczych. Departament Uzbrojenia potwierdzit koniecznos$¢
utrzymania w mocy wszystkich wczesniej podjetych decyzji.

Przygotowanie do produkcji

Juz na poczatku catego przedsiewziecia - skopiowanie
konstrukcji niemieckiego granatnika Panzerfaust dla potrzeb
Wojska Polskiego — nie miat dobrego ,startu” i od samego

poczatku zapowiadat* dalsze ktopoty przy realizacji programu.



Biuro konstrukcyjne ZZWM Zakt*ad Nr 2 nie wykonano dokumentacji
technicznej granatnika w terminie do konca czerwca 1950 roku.
Zaniepokojony narastajgcym w programie, opdzZnieniem szef VIII
0ddziatu (Zapotrzebowania Materiatowego) SG Wojska Polskiego,
w koncu wrzesnia zazgdat informacji od Departamentu Uzbrojenia
o stopniu zaawansowania prowadzonych prac nad dokumentacja
wzorow uzbrojenia wtasnie wdrazanych do produkcji. Okazato
sie, ze warunki techniczne PC-100 nie zostaty jeszcze
dopracowane, a rysunki techniczne sa nieukonhczone.
Dokumentacje techniczng wykonato zaktadowe biuro studidw, na
czele z starszym konstruktorem inz. Niesiotkiem. Ostatnim,
powaznym problemem do pokonania okazato sie odpowiednie
ustalenie parametréw Scianki korpusu gtowicy bojowej, poniewaz
zaistniaty zbyt duze rozbieznosci w obliczeniach dla
niezbednej grubosci blachy, wykonanych przez BW Ministerstwa
Przemystu Ciezkiego (MPC) i Oddziale VIII SG Wojska Polskiego.
Wydawato by sie drobny szczegdét, ktdéry zablokowat ostateczne
zamkniecie dokumentacji, dlatego <celem ostatecznego
zatatwienia sprawy — 24 pazdziernika 1950 roku odbyta sie
konferencja w BW PKPG, pod przewodnictwem jego szefa ptk.
Lewandowskiego. Sposrdéd jej uczestnikow wspomnieé trzeba o
dwéch radzieckich oficerach kontraktowych: szefa VIII 0Oddziatu
SG Wojska Polskiego ptk. Dypl. inz. Frota Frotowa 1 szefa III
Wydziatu tego oddziatu pptk. Inz. Mikotaja Bokariewa, ktérzy
pilotowali program PC-100 i czynili wiele staran o jego
pomy$lny przebieg.

Komisja ustalita, Zze nie da sie w cato$ci rozwigzac problemu
na ,papierze”, bez wykonania odpowiednich préb poligonowych w
MPC w Zielonce pod Warszawg. KZWM i ZZMW miaty wykona¢ liczbe
80 probnych gtowic z obsadami do strzelan poligonowych.. 30
strzatédw miato stuzy¢ do ustalenia cisnienia w wyrzutni przy
normalnym tadunku miotajacym, aby nastepnie odda¢ *gcznie 50
wystrzatéw przy cisnieniu 1,5 krotnym (*adunek wzmocniony).
Przed i po kazdym wystrzale nalezato wymieni¢ wymiary obsady i
grubos¢ S$cianki, tak aby zaobserwowaé¢ zakres powstania
ewentualnych odksztatcen wywotanych sitg miotajgcag i



bezwtadnosci gtowicy. Jesli wyniki byty pozytywne,
postanowiono dotychczasowe wymiary utrzyma¢ jako minimalne dla
przysztej produkcji. Jednoczesnie VIII 0ddziat SG Wojska
Polskiego wyrazit zgode na natychmiastowe wykonanie partii
informacyjnej granatnikéw w liczbie 500 sztuk.

Wyniki préb, zakonczonych 4 listopada 1950 roku, wymusity
pogrubienie Scianki obsady gtowicy z 0,84 do 1,5 mm. 0Oddzia%t
VIII SG Wojska Polskiego juz 8 listopada zatwierdzi* rysunki
techniczne, a 13 listopada, nadestane przez MPC — Tymczasowe
Warunki Techniczne (TWT), niezbedne do wykonania partii
informacyjnej granatnikéw. 29 listopada zastepca szefa SG WP
zatwierdzit program badan partii informacyjnej, natomiast 1
grudnia wyznaczyt do tego komisje nadzoru i oceny ostatecznych
wynikéw — ktdrej przewodniczacym zostat Bokariew. Tymczasem, w
listopadzie, KZWM Zaktad Nr 2 miat gotowych 2500 kompletdw
czesci PC-100, lecz na nowo musiat wykona¢ obsady. Wedtug
pierwotnych przewidywahn dyrekcji skarzyskiego zaktadu, prébna
partia miata by¢ wykonana w terminie do 4 grudnia. Terminu
oczywiscie nie dotrzymano, a do tego 7 grudnia odbidr wojskowy
wstrzymat zalewanie gtowic pakiem, dopdki nie by*o pewnosci
czy prawidtowo zostaty wykonane wszystkie elementy polskiego
granatnika. W niebywat*ym pospiechu z ZZWM Zakt*ad Nr 2, na
przystowiowg ostatnig chwile, 10 grudnia przygotowano
ostatecznie 477 sztuk PC-100, lecz z protokotdéw odbioru
sporzgdzonych przez zaktadowg kontrole techniczng oraz
przedstawiciela wojskowego wynikato, ze parametry techniczne
granatnikéw miaty kilka drobnych odchyleA od rysunkoéw
technicznych 1 TWT. Pomimo to szef VIII 0Oddziatu SG WP uzna%
odchytki za dopuszczalne i wyrazit zgode na rozpoczecie badan
technicznych, a nastepnie poligonowych.

477 granatnikéw, w tym z 50 z zatozonymi gtowicami bojowymi
(pozostate gtowice byty wypeinione neutralnym materiatem
objetosciowym), zostaty dostarczone do Zielonki, gdzie w
Zakt*adzie Badan Broni i Amunicji Instytutu Mechaniki
Precyzyjnej (IMP), przeprowadzono w dniach 11-18 grudnia 1950



roku strzelania prébne. Najpierw zostaty dokonane wyliczenia
predkosci poczatkowej wystrzelonych gtowic oraz cisnienia
jakie wytwarzato sie podczas wystrzatu powstawato w wyrzutni
(Lufie granatnika), ktdére byty rdézne w zaleznosci od panujacej
temperatury otoczenia (od +9,35 stopni do +35 stopni
Celsjusza) — predkos¢ poczatkowa wynosita od 54,1 do 55,8 m/s,

a ciénienie maksymalne od 267,4 do 304,3 kg/cm’. Dla
sprawdzenia wytrzymatosci pancerzownicy oddano %*gcznie 20
strzat6w w warunkach droznosci kanatu wyrzutni, co imitowano
przez wktadanie do niego ciezarka o masie 75 gram. Nie
twierdzono zadnych zmian w geometrii lufy oraz granatu z
obsadg i z stabilizatorem — nawet przy uzyskaniu maksymalnego

ci$nienia w lufie siegajgcego do 418 kg/cm’. Ciezarek znajdowatl
sie w lufie. Wytrzymatos¢ pociskow byta zadowalajgca i we
wszystkich, po uderzeniu w grunt, zadziataty =zapalniki
uderzeniowe.

Po 21 granatnikéw odpalono przy probach celnosSci na
odlegtosciach 50 metréw i 100 metrdow. Na krétszym dystansie
celem prob byta dykta o wymiarach 1,5 x 3 metry, a przy
wiekszym cel o wymiarach 6 x 6 metra. W pierwszym przypadku
celnos¢ oraz skupienie wystrzatéw byty zgodne z TWT, ale przy
drugim juz tylko skupienie w celu. Do okreslenia
bezpieczenstwa zapalnika oddano tgcznie 10 strzatoéow do ptyty z
dykty o grubosci 8 mm $cianki z odlegtosci 1,5 metra.
Wszystkie zapalniki prawidtowo zadziataty. Niezawodnos¢
zapalnika najpierw oceniano przy strzelaniu do pancerza. Na
100 strzatéw na odlegtos¢ do 50 metréw ujawnity dwa niewypaty.
Badanie przebijalno$ci strumienia kumulacyjnego oceniono na
celu o grubos$ci 300 mm. Oddano do niego *gcznie 33 strzaty, z
tego 10 postuzyto do okreslenia przebijalnosci przy kacie
uderzenia wynoszacego 90 stopni. Uzyskano wyniki w granicach
170-187 mm. Préby zakonczono strzelaniem na celnos¢ i
skupienie z okopu, z postawy stojgcej z granatnikiem na
ramieniu — %*acznie 21 strzatoéw.

W protokole z badan komisja przedstawita podstawowe wnioski.



Celno$¢ na 50 metréw byta dobra, ale juz na 100 metrdéw nie
najlepsza, gdyz celownik ,100” nie odpowiadat tej odlegtosci.
Wytrzymatos¢ pancerzownicy uznano za zadowalajaca, podobnie
jak przebijalnos¢ pancerza. Zapalnik pod wzgledem
niezawodnosci (na 133 strzaty do pancerza dwa nie wypaty, a na
176 oddanych strzatéw w grunt — trzy nie wypaty), odpowiadat
przyjetym normom w TWT.

19 grudnia 1950 roku uwagi o odbiorze partii informacyjnej
PC-100 nadestat do Departamentu Uzbrojenia ptk. Jerzy
Morzkowski, przedstawiciel wojskowy Wojskowej Komisji Odbioru
Produkcji Nr 2 w Skarzysku-Kamiennej (w 1938 roku, w stopniu
kapitana, absolwent Wyzszej Szkoty Wojennej). Wskazat on na
kilka powtarzajagcych sie wad i dla ich wyeliminowania
zaproponowat wprowadzenie do warunkéw technicznych pieciu
nowych préb kontrolnych (m.in.: préba wibracyjna mechanizméw
wyrzutni po ich zmontowaniu).

Pozytywne wyniki badan, jak i rokowania rychtego przejscia
programu PC-100 do fazy produkcyjnej, sktonity szefa VIII
O0ddziatu SG do postawienia wniosku o nagrody dla oséb, ktdére w
znaczny sposOb przyczynity sie do sukcesdw. 20 grudnia Frotow
wystgpit do zastepcy szefa SG WP o przyznanie Bokariewowi
nagrody pienieznej w wysokosci 1500 z*, za energiczne
kierowanie pracg wydziatu oraz osobisty wktad w opracowanie
wzorca 1 wykonanie partii informacyjnej broni o wysokich
cechach jakosciowych, czego dokonano w przeciggu catego 1950
roku, a nie w okresie dwéch kolejnych 1lat, jak poczatkowo
zaktadano. Ponadto wniosek dotyczyt premii po 350 zt dla strz.
T. Wysockiego i I. Matuszczyka za przeprowadzenie strzelan z
pancerzownicy oraz I. Kurka za przygotowanie granatnikéw do
badan technicznych.

Nie spoczywajgc na laurach, po przeprowadzeniu odpowiednich
analiz wszystkich informacji, 22 grudnia Frotow i Bokariew
przestali do dyrektora BW MPC szczegb6towy wykaz brakdéw i
usterek, jakie Zaktad Nr 2 powinien usung¢ oraz wprowadzic¢ w
zwigzku z tym zmiany w rysunkach i TWT. WsSsrdéd wymaganych



poprawek wymieniono np. ograniczenie luzu sprezyny iglicznej,
aby unika¢ niecentrycznego naktuwania sptonek (8 przypadkow na
301 oddanych strzat*déw), uszczelnienie gniazda sptonki
zapalajgcej aby nie przeciskaty sie tedy gazy spalanego
tadunku miotajgcego, wzmocnienie zaczepu gtowicy, lepsze
utwardzenie sprezyny zabezpieczajgcej w zapalniku,
przeskalowanie celownika 1 zwiekszenie wytrzymatosci
kalkomanii (instrukcja uzycia 1 napisy ostrzegawcze) na
Scieranie. Zwrécono tez uwage na niestaranne wykonanie z
powodu niewtasciwej pracy kontroli technicznej — zdarzaty sie
przypadki nieodpowiedniego osadzenia *adunku miotajacego, nie
zaczepienia sprezyny iglicznej o mechanizm odpalajacy, a nawet
brak zawleczki bezpiecznika w mechanizmie odpalajgcym. W
catosciowej konkluzji stwierdzono, iz pierwsza partia seryjna
w ilosci dostarczonych 5000 egzemplarzy granatnikéw musi byc
juz pozbawiona wykrytych wszystkich wad i usterek, z tym, ze
mogta byl przyjeta bez poprawy potozenia podziatki celownika
»100" .

Jeszcze w grudniu 1950 roku Departament Uzbrojenia ztozy%
zamowienie na wykonanie w Skarzysku-Kamiennej partii probnej
PC-100 w ilosSci 500 sztuk. Miaty by¢ to granatniki wykonane z
uwzglednieniem wszystkich powyzszych zalecen i na 1ich
podstawie — przeprowadzonych prob wojskowych tej partii miaty
zapas¢ ostateczne decyzje w sprawie przyjecia granatnikodw
przeciwpancernych PC-100 do uzbrojenia Wojska Polskiego.

W ZZWM Zak*ad Nr 2 od razu przystgpiono do wykonania partii
prébnej, lecz 29 grudnia 1950 roku, stat*o sie cos, co
zasygnalizowato powazny problem. Przy odbiorczym
odstrzeliwaniu luf wyrzutni na wysokie cisSnienie nastgpito
rozerwanie dwéch rur. 9 stycznia 1951 roku przy kolejnym
odbiorze, rozerwaniu ulegta rozerwaniu jedna rura, wykonana z
innego wytopu niz poprzednie. Wniosek byt taki, ze cos
niedobrego dziato sie u producenta rur, ktdérym byta Huta
»Sosnowiec”. Przedstawiciel wojskowy wnioskowat do
Departamentu Uzbrojenia, aby powotal specjalng komisje do



wyjasnienia sprawy. Ponadto chcia* ustanowié¢ w Sosnowcu staty
nadzér techniczny przez WKOP, a takze wprowadzi¢ sezonowanie
rur 1 ich badanie defektoskopowe.

W dniach 5-7 lutego 1951 roku w Hucie ,Sosnowiec” odby*a sie
konferencja pod przewodnictwem Bokariew w sprawie nowych TWT
na wykonanie i odbior rur do PC-100. Zesp6t inzynierdéw z huty,
KZWM, ZZWM, Departamentu Uzbrojenia i Centralnego Zarzadu
Przemystu Hutniczego (CZPH) postanowit wycofad¢ wzorzec lufy
zatwierdzony 29 wrzesnia 1950 roku oraz sformutowat wytyczne
dla nowych TWT. Ustalono, ze rury miaty by¢ wykonane ze stali
weglowej wyzszej jakosSci, bez szwu i ciggniete na zimno, potem
normalizowane przez p6t godziny w temperaturze 850 stopni
Celsjusza. Ponadto wprowadzono obowigzek umieszczania na
rurach znaku zaktadu, symbolu wytopu, oznaczenia wsadu 1 cechy
odbiorczej po wykonaniu catego zestawu badan wyrobu. Do Kielc
miaty by¢ wysytane rury nattuszczone, owiniete w papier i
zapakowane do skrzyn po 20 sztuk, a nastepnie skompletowane w
partie liczgce po 500 sztuk.

W KZMW Zak*ad Nr 2 rury i pozostate cze$ci stalowe, po
przeprowadzeniu obrébki, pokrywane byty powtoka antykorozyjna
metodg bonderyzacji — chemiczne osadzanie warstwy fosforanu na
powierzchni stali. W Skarzysku-Kamiennej stwierdzono, ze
przekazywane im rury miaty wadliwg powtoke i 12 lutego 1951
roku do Kielc wystano majstra J. Skowrona celem ustalenia co
ztego dzieje sie u podwykonawcy. Tenze stwierdzit, ze caty
proces bonderyzacji (syfonéw” (taki kryptonim miedzyoperacyjny
miaty wtasnie wyrzutnie PC-100), byt niezgodny z wymagana
technologig, a kielecki zak*ad nie miat do tego nawet nie
odpowiednich warunkdéw. Sposréd elementédw dostarczanych z
Kielc, w ZZWM Zaktad Nr 2 wybierano tylko te, ktdre uznano za
najlepiej wykonane i w wielkim pospiechu montowano z nich
granatniki. W tej gorgczce 20 lutego 1951 roku do Skarzyska-
Kamiennego dotarta wiadomos¢, iz tego dnia, na rozkaz
ministra, szef SG WP wyznaczyt juz na 22 lutego date
rozpoczecia préb wojskowych PC-100.



WKOP Nr 2 miata w dniach 20 i 21 lutego dokona¢ odbioru ponad
750 pancerzownic, ktdéry to odbidér, pod wptywem presji
postanowien jakie zapadty w Warszawie oraz w obliczu nie
najlepszej jakosci granatnikdéw, byt nerwowy i zbyt liberalny.
Kilka dni pdézZzniej ptk. Morzkowski apelowat do swojego
przetozonego, zeby nastepnym razem 0Oddziat VIII SG WP
uzgadniat terminy préb po uprzednim upewnianiu sie, ze
wszystkie czedSci zostaty odebrane 1lub cho¢ wykonane przez
fabryke. Przedstawiciel wojskowy odebrat w ramach partii
prébnej 500 granatnikéw z gtowicami bojowymi, a do nich
Ygcznie 510 zapalnikdéw plus 650 sptonek zapalajgcych, 570
sptonek pobudzajgcych i 1500 sp*onek zapalajgcych %*adunek
miotajgcy. 22 lutego wystat pismo do dyrekcji KZWM Zaktad Nr 2
informujgce, ze przy odbiorze 750 pancerzownic wykryto szereg
powazniejszych wad wyrobu, szkodliwie wptywajgcych na jego
sprawnos¢ dziatania, przy czym cze$¢ z nich byta zbiezna z
wadami wykrytymi w grudniu zesztego roku. W 96 wyrzutniach
iglica by*a ustawiona niecentrycznie wzgledem sptonki w 50%
wyrzutni otwér pod wkretki iglicy byt owalny, zamiast
prawidtowo okragty. W przypadki kadtuba zapalnika, az potowa
posiadata za duzg Srednice, a w 12% kotnierz byt za niski. 15%
sprezyn zabezpieczajgcych zapalnik miat* za dtugie ramiona.
Bonderyzacja czesci zapalnika byta catkowicie wadliwa, a na
wielu czesSciach wyrzutni, nie zawsze zadowalajagca. Wedtug
Morzkowskiego $Swiadczyto to o absolutnym braku kontroli
technicznej w zaktadzie. Ostrzegt on kielecka dyrekcje, ze
jesli do 6 marca zakt*adowa kontrola techniczna nie
zreorganizuje swojej pracy, tak jak wymaga tego
odpowiedzialnos¢ za produkcje uzbrojenia,wstrzyma dalszy
odbidr czesci granatnika.

W dniach 22 lutego — 3 marca 1951 roku na poligonie w Zielonce
odbyty sie wojskowe badania prébnej partii PC-100. Najpierw
wykonano strzelania do celdw nieruchomych na odlegtosciach
50-100 metrow. Potem miejsce miaty kolejne etapy badan -
strzelanie do celu ruchomego, ktérym byt czotg Sredni T-34,
jadacego z predkoscig do 15 km/h. W pierwszym dosSwiadczeniu



strzelec znajdowat sie w okopie, a czotg zblizat sie do niego
czotowo z odlegtosci 100 metrédw do 25 metrdow. Strzelato po
kolei *gcznie 17 zotnierzy, z czego tgcznie 16 zoinierzy po
dwa razy 1 na 33 pociski 20 osiggneto cel. Podczas drugiego
doswiadczenia czotg zblizat* sie do okopu pod katem 45 stopni z
odlegtosci od 60 do 30 metrdéw. tacznie 10 Zzoktnierzy oddato po
jednym strzale i uzyskali tylko jedno bezposSrednie trafienie w
cel. Zrobiono wiec kolejne d¢wiczenie, ale tym razem w
warunkach odwrotnych, gdy cel oddalat sie od okopu pod tym
samym katem z odlegtosci od 30 do 50 metrdéw. Woéwczas to z
dziesieciu oddanych strzatdéw, az siedmiu zoinierzy trafito
dobrze w cel. W ostatnim przeprowadzonym d¢wiczeniu czoig
jechat bokiem, w stosunku do strzelca, w odlegtosci 40 metréw
od okopu. 12 Zotnierzy oddato *gcznie 13 wystrzatéw, z czego
10 byto celnymi. Przy ocenianiu osiggnietych wynikdéw wzieto
pod uwage ogdlny fakt, iz wszyscy strzelcy mieli po raz
pierwszy w rekach granatniki przeciwpancerne i wczes$niej nie
zaliczyli przy tym zadnego treningu praktycznego w
uzytkowaniu.

Trzeci etap przeprowadzonych badan dotyczyt okreslenia
wtasciwosci bojowych gtowicy przy kontakcie z celami o rdéznych
wtasciwosciach fizycznych, przy czym strzelano do nich z
odlegtosci 50 metrdéw. Pierwszym celem byt pancerz o grubosci
Ygcznej 160 mm, ktéry tworzyty dwie ustawione obok siebie
ptyty stalowe o grubosci 100 mm oraz 60 mm. Przy trafieniach
oddanych pod katem 90 stopni oraz 60 stopni uzyskano peine
przebicia, a otwory wlotowe i wylotowe miaty $rednice 40 mm i
25 mm. Oddano jeszcze dwa dodatkowe wystrzaty tym razem pod
katem 45 stopni i takze zostaty uzyskane dwa petne przebicia.
Nastepnym doswiadczeniem byto oddanie dwoch strzatdéw do tych
ptyt pancernych o tej samej grubosci, ktore teraz byty
dodatkowo ostonietym ekranem pancernym o grubo$ci 10 mm,
znajdujgcym sie w odlegtosci 150 mm od ptyt pancernych.
Osiggnieto przebicie tylko pierwszej ptyty na gtebokosc¢ 105
mm. Kolejnym celem byta tym razem $ciana Zzelbetonowa p
grubosci 50 cm. Oddano do niej cztery strzaty. Trzy daty petne



przebicia, a czwarty pocisk trafit w naroznik. W punkcie
detonacji tworzyt sie lej o Srednicy 50 cm i gtebokosci 20 cm,
dalej byt kanat o Srednicy 50 mm, a z tytu Sciany powstat
odprysk o Srednicy ok. 50 cm. Trzeci cel stanowita 60 cm
§ciana zbudowana z cegiet, w ktdéra ugodzit jeden pocisk.
Anatomia zniszczenia by*a podobna do powstajgcej w zelbecie, z
tym, ze kanat miat Srednice ponad 150 mm. Ostatnim celem byta
§ciana z drewnianych belek o grubosci 15 cm i wymiarach 2 m Xx
1,7 m. Pierwszy pocisk zrobit* otwér obejmujacy $rednicg dwie
belki, a drugi wystrzat catkowicie zrujnowat Sciane.

Komisja pod przewodnictwem Dowddcy Artylerii Wojska Polskiego,
gen. dyw. Michaita Michatkina, w swoim protokole sporzadzonym
5 marca, ogdlnie uznata wyniki cato$ci badan za zadowalajace,
lecz stwierdzita, ze rozpoczecie produkcji seryjnej bedzie
mozliwe dopiero po wusunieciu trzech istotnych wad:
niecentrycznego naktuwania sptonki zapalajagcej +tadunek
miotajgcy, odrywania sie denek tych sp*onek przy strzale oraz
niewypatdw zapalnika przy uderzeniach pociskéw w pancerz.
Minister Obrony Narodowej od razu zapoznat sie tres$cia
przedstawionego protokotu i juz 6 marca 1951 roku podjat
decyzje o przyjeciu do uzbrojenia 1 zaopatrzenia Wojska
Polskiego pancerzownicy PC-100 opracowanej przez Zaktady
Metalowe Skarzysko-Kamienna.

Oczywiscie powyzsza decyzja nie by*a rdéwnoznaczna z
rozpoczeciem uruchomienia produkcji seryjnej, mimo ze jej
rozpoczecie w marcu miato juz ponad 8-miesieczny poslizg. Byta
na razie rekomendacjg, poniewaz VIII Oddziat SG WP wymagat,
aby przedtem ostatecznie uregulowano wszelkie praktyczne i
formalne niejasnosci, a wiec usunieto wady, dopracowano
technologie wyrobu i ostatecznie uporzadkowano ca%a
dokumentacje techniczng granatnika PC-100.

W kohAcu lutego 1951 roku powrdcit*a sprawa wadliwych rur
produkowanych na wyrzutnie. Huta ,Sosnowiec” zgtosita sie do
odbioru 800 sztuk, ktdére posiadaty pewne odstepstwa od
posiadanego wzorca, ale zeby ich nie odrzuca¢ Bokariew zgodzi%



sie mocno ztagodzi¢ jednga z préb odbiorczych. Pozostata
niewyjasniona sprawa tgcznie 16 000 rur dostarczonych do Kielc
w styczniu i na poczatku lutego 1951 roku, ktdére nie spetniaty
poprawionych norm ustalonych przez TWT. Zal byto je wszystkie
zeztomowa¢ i czesS¢ rur, nawet te popekane zostaty przekazane
do zbadania do Gtdéwnego Instytutu Metalurgii w Gliwicach.
Instytut ten orzekt w marcu, 1z najbardziej prawdopodobnym
zniszczeniem lub uszkodzeniem rur byto ich poddanie zbyt
wysokiemu cisnieniu, gdyz po wnikliwym zbadaniu posiadanych
egzemplarzy nie byto réznicy pomiedzy rurami zniszczonymi, a
tymi, co przeszty testy pomysSlnie. Departament Uzbrojenia nie
dat sie jednak tym sugestiom przekona¢ i 18 kwietnia
zobowigzat WKOP Nr 2, aby w toku dalszej produkcji nie
dopuscita do wykorzystania rur z zakwestionowanych partii i
dopilnowa¢ ich do zwrotu do huty — celem obrdbki majacej
podnies¢ wytrzymatosc.

2 marca 1951 roku WKOP Nr 2 zawiadomit Departament Uzbrojenia
0 pojawieniu sie nowego, powaznego problemu. Wielokrotnie
stwierdzano, ze wystane do Kielc zmontowane i sprawne
mechanizmy odpalajgce wyrzutni, po dotarciu do Skarzyska-
Kamiennego, miat*y bardzo czesto peknietg ptaska sprezyne
iglicy. Granatniki przewidziane bytly do zmagazynowania z
napieta sprezyna, wiec jej pekanie w trakcie sktadowania
broni, catkowicie eliminowato jg jako uzyteczng. Byt to bardzo
niepokojagcy objaw 1 natychmiast zbadano cztery oryginalne
niemieckie sprezyny i cztery polskie, aby pordwnac ich
strukture chemiczng, jako$¢ metalu i jego twardos¢. Okazato
sie, ze niemieckie sprezyny przeszty odpowiednia obrdbke
termiczng, a polskie miaty ja bardzo Zle wykonang. Wniosek —
byta konieczno$¢ uzupeinienia TWT o opis wktasnos$ci
mechanicznych sprezyn i iglic po obrdbce termicznej.

W tym czasie przedstawiciele VIII 0Oddziatu SG WP ustalili z
producentem sp*onek zapalajgcych przyczyne odrywania sie
denka, a z biurem konstrukcyjnym ZZWM Zak*ad Nr 2 poprawili
parametry elementéw zapalnika. W rysunkach technicznych



wymienionych cze$ci, a takze mechanizmu odpalajacego,
wprowadzono uszczegdétowienia zapewniajace catkowite usuniecia
wszelkich wykrytych wad w trakcie trwania produkcji seryjnej,
Powiadomiono o tym szefa SG WP i dziatajacy w jego imieniu
zastepca do spraw Planowania 1 Uzbrojenia gen. bryg. Dimitrij
Diominow 13 kwietnia 1951 roku wyznaczyt komisje pod
przewodnictwem Bokariewa do przyjecia juz ostatecznej wersji
rysunkéw technicznych i warunkéw technicznych PC-100. W sk%ad
komisji weszli m.in.: gtdéwni inzynierowi zaktaddéw w Skarzysku-
Kamiennej i Kielcach — Niewczas i A. Sobol.

W my$sl wydanego rozkazu, komisja pod przewodnictwem Bokariewa
miata zakonczy¢ wszystkie swoje prace do 30 kwietnia, ale
okazato sie to niemozliwe. 18 kwietnia zaczeto dopiero
pierwsze analizy dokumentacji technicznej polskiej
pancerzownicy, na ktdrg sktadato sie %*gcznie sze$é¢ zestawlw
rysunkéw technicznych oraz do spetnienia warunki techniczne w
siedmiu czesSciach. Ustalono, ze trzeba byto jedne i drugie
podda¢ korektom. Komisja udzielita skarzyskiemu zaktadowi
odpowiednich wskazéwek i polecita dokonanie jeszcze analizy
wspotdziatania czesci pancerzownicy. W dalszym toku prac
postanowiono, ze po poprawieniu dokumentacji, najlepszym
sposobem jej weryfikacji beda wyniki prdébnego odstrzelania
tgcznie 200 granatnikéw przeciwpancernych wykonanych zgodnie z
zaleconymi zmianami. Niestety ZZWM Zaktad Nr 2 byt w stanie
przedstawi¢ komisji tylko %*gcznie 100 wyprodukowanych
pancerzownic. Zostaty one odstrzelane 10 maja 1951 roku na
przyzaktadowej strzelnicy. Program badawczy obejmowat tylko
oceny celnos$ci, skupienia i dziatania zapalnika — uznano je za
zadowalajagce.

Uzupetniajgce badania odbyty sie juz po zakonczeniu prac
komisji. Na ustne polecenia Bokariewa, 16 maja 1951 roku
brakujgce egzemplarze 100 pancerzownic PC-100 przywieziono na
poligon doswiadczalny IMP w Zielonce pod Warszawg. Wybrane
wsréd nich egzemplarze PC-100 zostaty odpalone w dniach 16 i
17 maja 1951 roku pod katem sprawdzenia predkosci poczatkowej



pocisku, rozktadu cis$nienia w wyrzutni oraz przebijalnosci
ptyty pancernej. Srednia osiggnieta predko$¢ wylotowa gtowicy
wyniosta 56,4 m/s. Cisnienie w lufie nie przekroczyto *agcznie

294 kg/cm?’, a przy lufie cze$ciowo niedroznej (do rury wktadano

drewniany kotek) 419 kg/cm’. Do zadania dziatania zapalnika
odpalono 52 granatniki z pociskami bez *adunku wybuchowego (w
gtowicach klocki drewniane o masie ok. 430 gram) — jeden nie
wypat z powodu odwrotnego wtozenia zapalnika. Potem pie¢
strzatow oddano z odlegtosci 15 metréw do ptyty pancernej i
zapalniki rdéwniez zadziataty prawidtowo. Odpalono %*acznie
szes¢ granatdéw zawierajagcych gtowice bojowg do ptyty pancernej
0 grubosci *gcznej 163 mm, takze z odlegtosci 15 metroéw.
Uzyskano przebicia na wylot, przy czym Srednica otworu
wlotowego wahata sie w skali 49-54 mm, a otwor wylotowy 21-30
mm. Uzyskane tym samym wyniki zostaty uznane za zadowalajace.

18 maja 1951 roku odbyto sie spotkanie przedstawicieli VIII
Oddziatu SG WP 1 Departamentu Uzbrojenia w sprawie
zatwierdzenia dokumentacji technicznej PC-100. Do dopracowania
pozostata sprawa zwiekszenia trwatos$ci tasmy sprezynowej na
brzechwy i sprezyny zabezpieczajgcej zapalnik, istotna przy
dtuzszym przechowywaniu pancerzownic w stanie ztozonym, na co
zwréocono uwage po prébach przeprowadzonych 10 maja. 0ddzia%t
VIII SG WP mia* uzgodnic¢ wtasciwo$ci materiatu z jego
producentem i do 1 paZdziernika przeprowadzi¢ dodatkowe
czynnosci w celu okreslenia ostrzejszych badan odbiorczych na
sprezyny. Zostat przygotowany wniosek do BW PKPG, aby zlecito
skarzyskiemu zaktadowi opracowanie dokumentacji technicznej na
elaboracje gtowic bojowych mieszaning heksogenu i trotylu, w
zamian dotychczas stosowanej wczesniej mieszaniny pentrytu i
trotylu. Generalnie, postanowiono zatwierdzi¢ poprawiong w
kwietniu dokumentacjg jako tymczasowe rysunki i warunki
techniczne do wyprodukowania 30 000 egzemplarzy PC-100, a
dotychczasowg dokumentacje uniewazni¢ i wycofad¢ z zaktadow.
Dokumentacji technicznej nadano klauzule ,Tajne” i do 30 maja
1951 roku VIII Oddzia* SG WP sporzgdzit* potrzebng liczbe



kopii, ktore rozestano do jednostek organizacyjny
zaangazowanych w produkcje i odbiér pancerzownicy. Departament
Uzbrojenia miat do 1 listopada 1951 roku zebraé¢ wiadomosSci z
jednostek wojskowych na temat funkcjonowania PC-100 wydanych
im do strzelan ¢wiczebnych, po czym wnioski przedstawic¢ VIII
Oddziatowi SG WP.

Szacowane zapotrzebowanie Wojska
Polskiego na granatniki PC-100

Wedtug pierwotnego planu, opracowanego w 1949 roku zaplanowano
dostarczenie 20 000 egzemplarzy gotowych PC-100, ktére miaty
zosta¢ wyprodukowane do potowy 1950 roku. Dalsze zmiany
spowodowaty zwiekszong ilo$¢ zapotrzebowania na granatniki
przeciwpancerne, ktére zwiekszono w 1951 roku do liczby 73 650
egzemplarzy, w tym 43 650 sztuk byto sktadowanych do uzytku
bojowego, a pozostate z gtowicg bojowa wypetniong materiatem
neutralnym do ¢wiczenn. Rok 1952 wprowadzit ponowne zmiany —
liczba dostarczonych pancerzownic zostata na liczbe 61 525
egzemplarzy, w tej liczbie 31 525 sztuk miato by¢ w wersji
bojowej. Zaktadano *gcznie odbidér 5000 egzemplarzy PC-100.

Prawdopodobnie PKPG natychmiast ocenit*a caty powyzszy plan
jako nie realny do osiggniecia w warunkach gospodarki planowej
1 postawita nawet wykonanie obecnie obowigzujgcego planu
technicznego. Bardzo duzg barierg okazata sie dla Ministerstwa
Obrony Narodowej cena jednostkowa PC-100 okreslona na: 250 zt
dla wersji bojowej oraz 170 zt% dla wersji <¢wiczebnej, a
owczesna cena jednostkowa recznego granatu przeciwpancernego
RPG-43 wynosita niecate 70 z*. Ministerstwo Obrony Narodowej
poczgtkowo planowato wyda¢ na nowe pancerzownice poczgtkowo
4,2 mln ztotych polskich, jednak w miare op6Znienia w
uruchomieniu produkcji seryjnej koszt ten wzrdst i przekroczyt
6 mln zt* polskich.

Z powodu znacznego wzrostu zapotrzebowania Wojska Polskiego na
nowg bron, dyrekcja ZZWM Nr 2 orzekta, ze z powodu



powazniejszych probleméw jest w stanie wyprodukowal tylko 25
000 pancerzownic do konca 1951 roku i Departament Uzbrojenia
19 1lipca z*ozyt uzupetniajgce zaméwienia 5000 sztuk
brakujacych korpuséw Slepych do wyrzutni PC-100 w Olkuskiej
Fabryce Naczyn Emaliowanych, a ostateczny roczny plan
produkcji zosta* okreslony na 30 000 egzemplarzy.
Zapotrzebowanie byto, jej liczby co prawda sie zmieniaty, byt
jednak jeden powazny problem — produkcja seryjna jeszcze nie
ruszyta z odpowiednig sitgq.
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Niemiecki Panzerfaust 100
zdjecia — Dawid Kalka

Lubuskie Muzeum Wojskowe Drzonow

Produkcja seryjna pancerzownic
PC-100

Wydawa¢ by sie mogto, iz na poczatku czerwca 1951 roku
wszystko byto gotowe zeby natychmiast ruszyta produkcja
seryjna PC-100, ale sytuacja faktyczna daleka byta od
wszystkich mozliwosci szybkiego spetnienia oczekiwan wojska.
KZWM Zaktad Nr 2 zaraz po otrzymaniu nowej dokumentacji
technicznej miat do niej szereg uwag oraz zgtosit potrzeba
czasu na dopracowanie zmienionej technologii wykorzystania
niektérych elementéw. W korespondencji skierowanej do
Departamentu Uzbrojenia 6 1 12 czerwca prosit np. o
wyjasnienia tolerancji wymiardw kadtuba zapalnika, otworu w
rurze pod obsade sptonki zapalajgcej, drewnianego watka
stabilizatora oraz bezwtadnika w zapalniku.

Z kolei obawy o wtasciwg jakos$¢ rur zainicjowaty az tak
dogtebng kontrole, ze zaowocowatly odrzucenie w potowie czerwca
partii 1189 sztuk wczesniej odebranych przez sosnowiecki i
kielecki nadzér techniczny. W dwdéch wykryto gtebokie raki na
powierzchni wewnetrznej i przekazano do zbadania w Gliwicach.
Sosnowiecka huta, ktéra sama nie mogta doczekal orzeczenia
instytutu, sama wszczeta poszukiwania ,ukrytych wad” i bardzo
szybko ustalita, ze byt to skutek zbyt krdétkiego obcinania
wlewkow w Hucie ,Bankowa”. 27 czerwca powiadomita o tym
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Oddziat VIII SG, oraz o poleceniu wydanym z jej inicjatywy
przez CZPH, aby w matych kesach odcinano z gory 45% materiatu,
a od dotu 5%. KZWM miat jeszcze raz przetestowac¢ watpliwag
partie i podczas préb cisnieniowych zwrdécic¢ szczegdlng uwage
na rury tego wytopu.

W kohAcu lipca dyrekcja zaktadu kieleckiego uzyskata zgode PKPG
na wykorzystanie do gtowic komponentéw pochodzgcych z
remanentéw poniemieckich 32 000 kadtubdéw i 90 000 pierscieni
srodkujgcych. CZP Wyrobdéw Precyzyjnych domagat sie akceptacji
przez Departament Uzbrojenia pomystu witgczenia tych gotowych
czesci do produkcji, bowiem dzieki temu wyliczono powazne
oszczednosci blachy, jak tez mozna bylo zwolnione moce
przerobowe zakt*adu wykorzysta¢ do innej produkcji. 9 sierpnia
zarzad prosit departament o zmiane zakresu tolerancji wymiaréw
— gtowice, tak zeby przy wykorzystaniu czesci poniemieckich
nie trzeba by*o przerabia¢ jednego z narzedzi obecnie
stosowanych w produkcji.

W Departamencie Uzbrojenia zapanowata dezorientacja, poniewaz
otrzymano tylko informacje o ciggle pojawiajagcych sie
problemach, przy jednoczesnym braku tak ditugo oczekiwanych
wiadomos$ci, jaka stanowity fakt wyprodukowania pierwszych
granatnikdéw przeznaczonych do uzytku bojowego. 15 sierpnia
przedstawiciele departamentu oraz CZP Wyrobdéw Precyzyjnych
przeprowadzili kontrole stanu produkcji elementdéw pancerzownic
w Kielcach. Z powaznym niepokojem stwierdzono, iz wielkie byty
podstawy do przypuszczen, ze produkcja, ktéra zostata ustalona
w 1951 roku nie zostata zrealizowana, ani ilo$ciowo, ani
jakosciowo. Na miejscu okazato sie, Zze techniczne kontrole -
operacyjna 1 ostateczna, staty na bardzo niskim poziomie,
totez czesci oddane do odbioru przedstawicielowi wojskowemu
byty na og6t marnej jakoSci. Zgtoszenia do odbioru byty bardzo
nieregularne, zazwyczaj w ostatnich dniach miesigca. Sam
stosunek dyrekcji zaktadow do pracownikéw pozostawiat wiele do
zyczenia. Nie starano sie nawet polepszy¢ jakosci produkcji,
poniewaz okaza*o sie, ze procesy hartowania i bonderyzacji nie



zostaty opanowane.

Komisja znalazta w Kielcach znacznie wiecej poniemieckich
kadtubdéw gtowic, niz pierwotna liczba zgtoszona wczesSniej -
byto ich tacznie oko*o 60 000 sztuk. Ogledziny wykazaty, ze z
powodu bardzo ztego przechowywania w elementy wdata sie rdza i
czesci te nie nadawaty sie do normalnej produkcji. Wydano juz
kolejne polecenie, aby usunieto wszystkie powazne problemu,
ktére przeszkadzaty w uruchomieniu produkcji seryjnej.
Domagano sie, zeby wykrywane braki byty niszczone od razu
kazdego dnia, a czesci przekazywane w regularnym czasie w
ciggu catego miesigca.

Ostatecznie oficjalnie 20 sierpnia 1951 roku ,ruszyta” — z
rocznym opdzZznieniem — produkcja seryjna pancerzownic PC-100,
ale w jej historii pojawity sie kolejne ,nieszczescia”. ZZWM
Zaktad Nr 2 juz od dtuzszego czasu nie otrzymywat zadnych
czesci z Kielc i na poczatku wrzesnia zastrzegt, ze proces
seryjnej produkcji ulegnie ostatecznemu zatamaniu. Nowe
zarzgdzenie nakazato dostarczenie %agcznie 2500 kompletdw
czesci, ktore mogty by¢ dostarczona do korfica miesigca —
realnie po 20 wrzesnia, jednak dalej nastgpit zastédj,
poniewaz, nie udato sie dostarczy¢ w kolejnym miesigcu nawet
500 kompletéw, ktdére byty potrzebne, aby Zaktad Nr 2 w
Skarzysku-Kamiennej mégt funkcjonowaé¢ w miare normalnym
stopniu, a mniejsza ilo$¢ powodowata zastdéj w jego pracy.
Departament Uzbrojenia podchodzit do wszelkich ustepstw Zaktad
Nr 2 w co miesiecznych raportach z sierpnia i wrzesnia 1951
roku musiat meldowa¢ swoim przetozonym o zerowym stanie
produkcji seryjnej pancerzownic. Nadal istniat* powazny problem
z dostarczaniem wszystkich potrzebnych elementéw do
konstrukcji pancerzownic. A jednocze$nie w polowie sierpnia
ustat doptyw syfondw z Sosnowca, poniewaz w tamtejszej hucie
nastgpit planowany remont.

We wrzesniu dyrekcja KZWM Zakt*ad Nr 2 podjeta ponowng prébe
sktonienia wtadz wojskowych do akceptacji zagospodarowania
cze$ci poniemieckich i innych wczesniej wykonanych wedtug



starej dokumentacji. Na przyktad 6 wrzesnia wystgpiono do
Departamentu Uzbrojenia o zgode na uzycie 4500 gotowych
czepcOw balistycznych gtowicy wydanych na poczatku roku w
Skarzysku-Kamiennym i skompletowanie 1ich posiadanymi
wyttoczkami poniemieckimi, co w koncowym stanie, dato by
pancerzownice, ktére byty by zaakceptowane do przeprowadzenia
préb poligonowych, cho¢ duza czes$¢ posiadata wzery korozyjne
Llub byta mocno powyginana. Pojawiaty sie nowe problemy, ktére
wynikaty z powodu braku odpowiednich materiatdéw lub nie
moznosci przeprowadzenia do nich odpowiedniej obrdbki. Na
przyktad we wrzesniu 1951 rojku Departament Uzbrojenia
dopuscit uzycie materiatu zastepczego do wykonania 1000 sztuk
sprezynek zatrzaskowych zapalnika, ktére pierwotnie miaty by¢
wykonane z cienkiego drutu fortepianowego. Po ich wykonaniu
tylko 120 sztuk nadawato sie do uzytku. Jakos¢ dostarczonych
materiatdéw byta bardzo niskiej jakosSci.

Innym dokuczliwym problemem okaza*o sie nawet taki drobiazg
jak mocowanie brzechw na drewnianym watku, za pomocg gwozdzi
tapicerskich. Nowe TWT wprowadzity potrzebe stosowania na
brzechwy stali lepszego gatunku, co spowodowato pekanie blachy
przy wbijaniu gwozdzi. Poprzednio gwoZdzie o Srednicy 2,5 mm,
przy wbijaniu w otwory wywiercone w blachach — Srednica 2 mm,
plastycznie odksztatcany materiat, a teraz pekat. Okazato sie,
ze gwozdzie pod tebkiem posiadaty zeberka, ktére dziataty jak
noze 1 rozcinanie blachy. Poczatkowo nie byto wiadomo jak
rozwigza¢ ten problem. Ostatecznie zostaty zastosowane
podktadki wykonanej z miekkiej” blachy o grubo$ci 0,8 mm,
ktére zakrywaty zeberkowanie gwozdzia tapicerskiego.

W Departamencie Uzbrojenia dogtebnie przeanalizowano problemy
ujawnione we wrzesniu i pazdzierniku, dlatego w pierwszej
dekadzie pazZdziernika wydana zostata seria zalecen dla PW Nr
12, odnosnie dopuszczalnych odstepstw nadanych w TWT,
zmierzajacych do przyspieszenia produkcji i podniesienia jej
jakosci. 6500 starych gtowic posiadato w sobie czesci
poniemieckie i blachy o grubosci 0,68 mm (wedtug nowej



dokumentacji zamierzato stosowa¢ blachy o grubos$ci 0,8 mm),
roznity sie nieco samymi wymiarami, od obecnie dopuszczonych
do produkcji, a wiele z nich posiadato powierzchnie
pofatdowang i pokryte rdza. Uznano, ze do préb bedg dobre, po
przeanalizowaniu kazdego egzemplarza osobno. Spawy nalezato
zrobi¢ na pokosScie, doktadnie je bonderyzowad, wyptukiwad
potem kwasem i po wysuszeniu doktadnie polakierowa¢. Wszystkie
gtowice nalezato lakierowa¢, w dodatku szczelnie, aby
powietrze nie dostawato sie pod czep balistyczny i pierscien
srodkujgcy. Do pancerzownic tzw. ,$lepych” mozna byto brad
ogony z odchytami wymiarowymi i mechanizmy odpalajace z Zle
wykonanymi czesSciami (zastosowana w nich ciensza blacha
stalowa). Gotowe rury i gtowice miaty posiadac przy odbiorze
nabijany numer partii i rok produkcji (np. 1/51). Ostatecznie
Departament Uzbrojenia chcac utrzyma¢ jakos$¢ wykonania
pancerzownic, w deklaracji TWT wykazat, ze tzw. ,Slepe” wersje
majg by¢ sprawne po zmagazynowaniu przez dwa lata, a bojowe
nawet po pieciu latach.

Wykonanie pierwszej partii gtowic, catkowicie zgodnych z
dokumentacjg techniczng i w w mysl TWT, liczgca pierwsze 2500
egzemplarzy, zaktad zakonczyt 10 pazdziernika 1951 roku i piec
dni pézniej zgtosit je do odbioru osobistego. 21 gtowic
zostato wystrzelonych, spetnity wszystkie wymagane normy
celnosci i skupienia. Wedtug przedstawionego protokotu PW,
cata partia nadawata sie do przeprowadzenia elaboracji.
Niebawem zostata odebrana partia 2/51, a na poczatku listopada
partia 3/51, zgtoszong 25 pazdziernika.

W listopadzie nieszczeScia dotknety takze produkcje innych
podzespotéw polskiej pancerzownicy. Wykryto %*gcznie 1800
wyrzutni, ktore posiadaty szersze o 0,25 mm lub 0,5 mm
prostokatne wyciecie na konhAcu rury, stuzgce dla stabilnego
osadzenia pocisku z gtowicg. W Skarzysku-Kamiennej zostato
wybranych %*agcznie 84 wyrzutnie, ktdére odpalono na
przyzaktadowej strzelnicy. Podobne testy wykonano na poligonie
IPM w Zielonce. Wykazato to, ze znaczna czes¢ ogondow zostata



wykonana ze zbyt miekkiego metalu i zachodzita powazna obawa,
ze podczas wystrzatu zbyt wysokie cisnienie spowoduje
deformacje lufy. Dlatego zostato oddanych 25 wystrzatéw z
zwiekszonym cis$nieniem, ale deformacja byta zbyt mata, aby
mie¢ jakikolwiek wptyw na wynik strzelania (wynosita zaledwie
0,17 mm).

Drobng, ale interesujgcg informacjg jest niewielkie zamdwienie
zXozone dnia 19 pazdziernika 1951 roku przez Departament
Uzbrojenia w KZWM Zaktad Nr 2, na wykonanie partii 10
egzemplarzy PC-100, szkolnych dla potrzeb jednostek naukowo-
badawczych. Egzemplarze te zostaty ztozone z czesSci wykonanych
pomiedzy czerwca, a grudniem tegoz roku, i wygladzie bardzo
podobnym do pancerzownic bojowych. Wazyty jednak mniej,
poniewaz nie posiadaty zadnego materiatu wybuchowego, ani mas
obojetnych imitujgcych ich obecnos$¢. 0dbidr wojskowy przyjat
je dnia 10 grudnia 1951 roku.

0d maja 1951 roku pozostata do wyjasnienia kwestia wyboru
odpowiedniego *adunku kruszgcego przewidzianego do elaboracji
gtowic PC-100 bojowych. Zeby ja naswietlié¢, trzeba sie cofngd
do etapu przygotowania dokumentacji technicznej granatnika w
drugiej potowie 1950 roku. Wowczas w ofercie polskiej nie
znajdowat sie heksogen i sytuacja wymusita uzycie pentrytu.
Zaktad skarzyski kilkakrotnie zwracat sie do Ministerstwa
Obrony Narodowej o ustalenie WT na tenze pentryt, lecz
ostatecznie ich nie otrzymat. Wobec tego 7 pazZdziernika BW
PKPG poprosito VIII 0Oddziat SG o zgode na uzycie pentrytu
biernego, biezgcego w produkcji, uzywanego przez gérnikodw
(stabilizowany, ale nie krystalizowany). 26 pazdziernika VIII
0Oddziat SG dat zgode na wyprodukowanie jednej tony pentrytu i
takich wtasnie wtasciwos$ciach, stuzgc do celdow wojskowych, co
przyjeto z akceptacja wykonania 2000 egzemplarzy gtowic,
wypetnionych mieszankg pentrytu z trotylem. W listopadzie VIII
0ddziat zmienit stanowisko, totez w celu ostatecznych ustalen
zorganizowano zebranie zainteresowanych stron w wytwérni
materiatéw wybuchowych w Starym Bieruniu, na ktérym zapadta



decyzja stosowania gtowic bojowych z pentrytu czystego.
Niespodziewanie, 11 grudnia VIII Oddziat zazadat* rozpoczecia
produkcji pentrytu, o znacznie zaostrzonych wymaganiach, niz
tych, ktére zostaty uzgodnione na poprzedniej naradzie. Bardzo
szybko jednak VIII 0Oddziat SG dostat zawiadomienie, ze jedyny
zaktad bierunskie nie jest w stanie sprostaé¢ nowo przyjetym
parametrom dla pentrytu. Ostatecznie wojsko zostato zmuszone
byto przyja¢ propozycje PKPG na tzw. wydania zgody na
zastosowanie w celach bojowych pentrytu biernego (gérniczego),
do elaboracji gtowic bojowych w ilosci gtowic bojowych
przyjetych w 1951 roku, natomiast pozostate granatniki PC-100
miaty juz by¢ elaborowane heksogenem, gdy tylko w pierwszej
potowie 1951 roku ruszyta krajowa produkcja polskiej odmiany
heksogenu.

31 czerwca 1951 roku Departament Uzbrojenia wystosowat pismo
do VIII Oddziat*u SG Wojska Polskiego by okreslit sie, czy
przejscie na mieszanke heksogen-trotyl byto sugestig, czy
decyzjg ostateczng. 0ddziat udzielit* swojej odpowiedzi dopiero
9 sierpnia. Do 31 grudnia 1951 roku gtowice miaty by¢ nadal
elaborowane pentrolem biernym (g6érniczym), a od 1 stycznia
1952 roku juz heksotolem (materiat wybuchowy o sowieckim
indeksie A-IX-1). Do konca 1951 roku musiata byl zatwierdzona
do uzytku dokumentacja techniczna na elaborowanie gtowic
bojowych heksotolem, ktére miaty wykona¢ ZZWM Zakt*ad Nr 2.
Jednak do konhAca grudnia 1951 roku nie zostata wykonana, gdyz
inzynierowie Wydziatu Elaboracji skarzyskiego zakt*adu zajeci
byli, wspélnie pracownikami Wytwérni Chemicznej Nr 9,
ulokowanej w Bydgoszczy-tegowie, opracowaniem dokumentacji
potrzebnej do uruchomienia w 1952 roku krajowej produkcji
szerokiego asortymentu amunicji artyleryjskiej.

20 grudnia 1951 roku Zespét Wojskowy PKPG zwrdcit sie do szefa
VIII Oddziatu SG Wojska Polskiego w sprawie zezwolenia
wytwérni w Bydgoszczy-tegnowie na dalszg elaboracje gtowic
bojowych PC-100 w 1952 roku mieszaning pentryt-trotyl, bowiem
mimo wszelkich proéb polski przemyst nie byt w stanie



dostarczy¢ wymaganej ilosci heksogenu dla catej produkcji
uzbrojenia. Z tego powodu decyzjg zaprzestano dalszego
elaborowania gtowic bojowych, czekajg na decyzje o dalszym
zastosowaniu pentrytu lub poczekania na wypeinienie doktadnej
dokumentacji o zastosowaniu w gtowicach PC-100 radzieckiego
heksotolu.

Przerwanie programu PC-100

Jednak jeszcze przed koncem 1951 roku pojawity sie powazne
gtosy, ze Wojsko Polskie potrzebuje nowoczesnej broni
przeciwpancernej, ktdére wedtug Bokariewa ma opiera¢ sie na
ciezkich granatnikach przeciwpancernych wielokrotnego uzytku,
a jednorazowe pancerzownice byty uznawane za przezytek 1
marnowanie materiatu wojennego, a w praktyce wystepujace co
krok powazne problemy w tak dtugim uruchomieniem i
wprowadzeniem do stuzby PC-100, coraz bardziej zniechecaty
wtadze wojskowe do przyjecia go do uzbrojenia.

Wszystkie te wydarzenia takze nie umknety czynnikom
polityczno-gospodarczym, ktdére uwazaty, ze Polska musi byc¢ jak
najbardziej wiernym sojusznikiem Zwigzku Radzieckiego.
Panujgca 6wczes$nie skomplikowana sytuacja miedzynarodowa oraz
problemy gospodarcze i ekonomiczne Polski, ktérej terytorium
zostato tak powaznie zniszczone w latach II Wojny Swiatowej,
dlatego rosngce koszty cat*ego programu spowodowaty, ze
Ministerstwo Obrony Narodowej swojg decyzjg w drugiej potowie
roku 1952 roku PKPG catkowicie wstrzymata wyrdob granatnikodw
jednostrzatowych.

Wedtug dostepnych dokumentéw Zaktad Nr 2 z Skarzyska-
Kamiennego zostato *gcznie wyprodukowanych na pewno 5000
egzemplarzy PC-100 z gtowicami bojowymi oraz 1100 egzemplarzy
PC-100 ,szkolnymi”. Dodatkowo na terenie Skarzyska-Kamiennego
znajdowato sie tgcznie 1400 skompletowanych gtowic, ktére nie
zostaty zamontowane w rurach. Z powoddow bezpieczehAstwa nie
byty sktadowane w magazynach, ale na zewnagtrz, na otwartym



terenie gdzie niszczaty. Ostatnie dostarczone rury i
zamontowanie w nich gtowic pozwolity na dodatkowe
skompletowanie 1400 pancerzownic PC-100 ,szkolnych”
powiekszajgc ich liczbe do 2500 sztuk. Oprécz tego do konca
sierpnia byto gotowych 5000 skrzyh magazynowo-transportowych.

Pewna, niewielka liczba gtowic bojowych z zasobu skarzyskiego
byta zaelaborowana heksotolem i fabryka postanowita sprawdzid
czy beda przydatne dla oddziatéw wojskowych. Dlatego zgodnie z
procedurg uzgodniong z Departamentem Uzbrojenia w pazdzierniku
ubiegtego roku, 5 marca zlecita zaktadowi naukowo-badawczemu w
Zielonce zbadanie %*agcznie 15 gtowic na przebijalnos$¢ w
terminie do 11 marca, 10 gtowic posiadata z minimalna
domieszkg heksogenu, a pozostate zgodny z recepturg. Badan nie
wykonano w przyjetym terminie, podobnie jak badan okresowych
PC-100, zleconych Centralnemu Naukowo-Badawczemu Poligonowi
Artylerii w Zielonce 23 kwietnia przez III Zarzad Gtoéwnego
Zarzadu Planowania Uzbrojenia i Techniki Wojennej. Trwaty
bowiem dyskusje w sprawie zagospodarowania wyprodukowanych juz
pancerzownic.

Wszystkie przeprowadzone préby wypadity pomyslnie, zatem nie
istniaty zadne powody do braku zaufania w stosunku do
dziatania wyprodukowanych pancerzownic, a takze do 1ich
odpowiedniej odpornosci na naturalne czynniki niszczgce w
trakcie trwania okresu magazynowania. Na tej podstawie
ostatecznie zaplanowano zagospodarowal pancerzownice wytgcznie
w wersji bojowej, ktére w liczbie 5000 egzemplarzy, przyjetych
na uzbrojenie o6wczesnego Wojska Polskiego. P6zniej na stan
wojska zostaty takze po szczeg6towym wyselekcjonowaniu 940
granatnikow , szkolnych”.

Probujgc podsumowaé¢ mizerne wyniki programu PC-100, nie trudno
jest zauwazy¢, ze cechuje go ogromna rozbieznos¢ miedzy
pierwotnymi ustaleniami plandéw, a ich realizacja. Poszukujac
przyczyn takiego rozwoju przypadkdéw, warto zauwazy¢ na coS, CoO
powinno wzbudzi¢ powazne refleksje wobec ogtoszonej tezy o
owczesnym terrorze wszechobecnych w Polsce Organodw



Bezpieczenstwa w okresie stalinowskim, ktdére o dziwo nie
wykazywaty jakby kluczowych aktywnosci w znaczeniu dla
obronnosci naszego kraju.

W korespondencji dotyczgcej przygotowan do rozpoczecia
produkcji polskiej kopii panzerfausta, wiele mozna znaleZ¢
ocen jednoznacznie wskazujacych na niemal sabotowanie ca%tego
programu PC-100 przez dyrekcje i pracownikdéw KZWM Zaktad Nr 2.
Bardzo wysoka niewydolno$¢ zaktadu, fatalna organizacja i zte
wyniki produkcji naiwnie titumaczono to znaczacym przemeczeniem
sity roboczej, gdyz sama praca Owczesnie odbywata sie w dwoch
12-godzinnych zmianach — najwieksze braki robita nocna zmiana.
Jedna sama zapasc¢ byta chroniczna i wynikata ze sSwiadomych
dziatan, a wtasciwie wobec biernosci zaktadéw dziatan
koniecznych do walki z bardzo niska kulturg techniczng
kieleckiego i skarzyskiego zak+tadu.

PC-100 w stuzbie Wojska Polskiego

18 stycznia 1952 roku Gtdéwny Inspektorat Wyszkolenia Bojowego
Ministerstwa Obrony Narodowej, zawiadomit* Departament
Uzbrojenia, ze juz posiada, badZ przygotowuje juz odpowiednig
instrukcje, do uzycia wymienionych w zatgcznikach pancerzownic
starego 1 nowego wzoru, oraz poprosit o petne ustalenie
wszystkich norm przydziatu tychze dla wszystkich podlegtych mu
komérek Wojska Polskiego. 15 lutego Departament Uzbrojenia
ustalit przydziat 10 instrukcji pancerzownic PC-100 na wtasne
potrzeby i kolejnych 100 dla Oficerskiej Szkoty Uzbrojenia
(OSU) . Jaki byt peten naktad i ile egzemplarzy rozdysponowano
do jednostek 1liniowych i innych instytucji centralnym
Ministerstwa Obrony Narodowej, nie dato sie jak dotad
dokt*adnie wustali¢. Instrukcja byta zatytutowana jako:
»Instrukcja Piechoty. Pancerzownica PC-100". Nadano jej
klauzure tajne, co w niewgtpliwy sposdb powaznie zawazyto na
bardzo specyficznym potraktowaniu w polskim arsenale tego
wydawnictwa, jak i samej broni. Zatem, ze przyjecie broni dla
Wojska Polskiego nastgpito dopiero w 1952 roku, to na rok 1953



zostato przesuniete praktyczne szkolenia zoinierzy piechoty w
obstudze nowej broni. Tak przez ponad rok w ukryciu przelezaty
pancerzownice.

Tymczasem Departament Uzbrojenia przejgt ze Skarzyska-
Kamiennego tgcznie 5000 egzemplarzy PC-100 w wersji bojowej,
ktére nastepnie zostaty przewiezione do 6. Centralnego Zaktadu
Amunicyjnego w Stawach i 1 stycznia 1953 roku zostaty
wprowadzenie na state wyposazenie Wojska Polskiego. 14 marca
1953 roku zastepca SG WP do spraw Planowania i Uzbrojenia
otrzymat od Departamentu Uzbrojenia wykaz amunicji
przewidzianej w tym roku na wyszkolenie oraz przestrzeliwanie
broni, w tym celu zostat zwolniony caty zapas bojowych
pancerzownic PC-100 w ilo$ci 5000 sztuk. Zamierzano bowiem
pozby¢ sie wszystkich, poniewaz w ich miejsce miat znalez¢ sie
catkowicie nowy granatnik przeciwpancerny wielorakiego uzytku.
Po 1 lipca 1953 roku caty zapas miat zosta¢ przekazany do
okregéw wojskowych.

Istnienie PC-100 nie by*o zadng tajemnica, gdyz po roku 1953 w
jednostkach 1liniowych wybrani zoinierze przechodzili
odpowiednie przeszkolenie w obstudze granatnika, aby nastepnie
zostaty wydzielone odpowiednie granatniki w celu 1ich
odpalenia. Na pewno zostato *gcznie odpalono 429 egzemplarzy
bojowych wersji i *agcznie 940 d¢wiczebnych, czyli wszystkie,
ktore zostaty zmagazynowane przez Wojsko Polskie. PC-100 na
sw0j sposO6b zostat bronig poza etatowg Wojska Polskiego,
poniewaz wedtug oficjalnego spisu uzbrojenia, pochodzacego z
sierpnia 1953 roku — Wojsko Polskie nie posiadato odnotowanych
PC-100, natomiast w kolejnym spisie nadal nie istniat,
natomiast byt odnotowany jego czechostowacki nastepca, czyli
P-27, a w poOzZzniejszych latach podstawowym wzorem stat sie
radzieckie RPG-2. W 1955 roku zaprzestano dalszego szkolenia
zotnierzy, poniewaz Wojsko Polskie catkowicie przeszito na
granatniki wielokrotnego uzytku. W 1957 roku kiedy minagt
piecioletni okres normy magazynowania granatnikéw PC-100, nie
zostatly juz podjete konieczne badania kwalifikacyjne i dalsze,



bezuzyteczne PC-100 zostaty wycofane z uzbrojenia Wojska
Polskiego. Likwidacja pancerzownic przez deelaboracje 1
ztomowanie pustych rur i gtowic, albo najprostsze wysadzenie w
powietrze, ktore trwato do poczatku lat 60. XX wieku.
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