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M3 powstat w wyniku prac zapoczatkowanych jeszcze przed
przystapieniem Stanéw Zjednoczonych do II Wojny Swiatowej.
Doswiadczenia z walk w Europie dowiodty, ze zadne face-
liftingi w rodzaju M1Al nie rokowatly juz nadziei na
unowoczesnienie Tommy Guna. Jasne byto, ze kiedy Ameryce
przyjdzie znéw walczy¢ w Europie, bedzie musiata miec¢ pistolet
maszynowy nowej generacji, pordownywalny ze Stenem czy
Maschinepistole 40. Jego twdrcg zostat George J. Hyde.

Historia konstrukcji

Przez dtugie lata synonimem pistoletu maszynowego w Ameryce
byt Thompson — do tego stopnia, ze w prasie z czasdéw II wojny
Swiatowej kazdy cztowiek z peemem na zdjeciu, niezaleznie od
narodowosci i typu broni, przedstawiany byt w podpisie jako
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,tommy-gunner”. Powszechno$¢ terminu nie zawsze jednak oznacza
wszechobecnos¢ jego przedmiotu. Tak byto i z pistoletem
maszynowym w amerykanskich sitach zbrojnych. US Army dopiero
na rok przed wybuchem II Wojny Swiatowej przyjeta Thompsona, a
i to w bardzo ograniczonej skali. Poczatkowy okres wojny nawet
amerykanskim generatom dowiddt przydatnosci taktycznej tej
broni, ale w 1940m roku takich madrych po szkodzie byto
znacznie wiecej i w duzo gorszej sytuacji — gros produkowanych
M1928A1 szto wiec do Anglii. Armia, o ile chciata miec swdj
pistolet maszynowy, musiata sie postara¢ o jakis inny model.

Korpus Uzbrojenia Armii Standéw Zjednoczonych miat* od dawna na
pieAku zardéwno z pistoletem maszynowym Thompsona, jak i z
samym generatem Johnem T. Thompsonem, ktdéremu wielu starszych
oficeréw nie mogto wybaczy¢ ,dezercji” z Korpusu Uzbrojenia w
1915 roku do prywatnego przemystu. Opdér przed przyjeciem do
uzbrojenia jego pistoletu maszynowego miat jednak i swoje
racjonalne ziarno — pod koniec lat 30. to byta konstrukcja
naprawde juz przestarzata 1 nieperspektywiczna, ktéra
gdziekolwiek poza Ameryka dawno by wypadta z produkcji. Wymogi
nowoczesnej wojny technicznej wymusity na europejskich
producentach odejscie od obrdébki ubytkowej, dajacej wyroby
trwate 1 estetyczne, ale pracochtonne i czasochtonne. II Wojna
Swiatowa byta okresem tryumfu technologii obrébki
bezubytkowej, gt*ownie zgrzewania punktowego i gtebokiego
ttoczenia. W ogdélnym rozrachunku byty one co najmniej réwnie
drogie, co frezowanie i spawanie, ale wymagaty znacznie mniej
umiejetnosci od pracownikéw. To za$ pozwalato zatrudniac do
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masowej produkcji robotnikdéw niewykwalifikowanych, kobiety,
dzieci, a nawet wieznidéw kacetow. Na tle pograzajagcej sie w
wojnie Europy i Azji, Ameryka, najbardziej zindustrializowane
panstwo Swiata, miata najwiekszy potencjat produkcyjny,
najwiecej maszyn, materiatdéw, fachowej sity roboczej i — jako
panstwo neutralne — najwiecej czasu do stracenia na produkcje
nietechnologicznej 1 skomplikowanej broni. Jednak nawet
amerykanskie rezerwy produkcyjne miaty gdzies jakis kres i
byto jasne, ze gdy w koncu Stany Zjednoczone zostang po raz
kolejny wciggniete do europejskiej wojny, ten zapas szybko sie
wyczerpie. Kryzys monachijski dat amerykanskim wojskowym sporo
do myslenia i przyspieszyt przygotowania do wojny — to znaczy
nie tyle przyspieszyt, co zainicjowal, bo Ameryka jako chyba
jedyne panstwo Swiata nie wykorzystywato zbrojen do walki z
nastepstwami Wielkiego Kryzysu i byta pod tym wzgledem bardzo
zap6zniona. W potowie 1939 roku oS$rodek badawczy broni
strzeleckiej US Army, Aberdeen Proving Ground (APG) w
Maryland, rozpisat konkurs na nowy pistolet maszynowy.
Zatozenia taktyczno-techniczne (ZTT) piechoty réznity sie
nieco od kawaleryjskich, ale generalnie nowy peem miat mie¢
kaliber , .30 lub .45” — jak widac¢ najpopularniejszego w
europejskich peemach kalibru 9 mm w ogdéle nie brano pod uwage,
cho¢ powszechnie dostepny amerykanski nabdj .38 Super mégt sie
dobrze sprawdzi¢ w tej roli. 9 mm x 19 mm Parabellum, cho¢
produkowany na niewielka skale przez Winchestera, byt w
Ameryce amunicjg catkowicie egzotyczng. Jaki nabdj kalibru .30
mégt wchodzi¢ w gre, nie jest jasne, gdyz w tym czasie .30
Carbine nie byt jeszcze nawet projektem — a w dodatku piechota
chciata sie zadowoli¢ zasiegiem skutecznym zaledwie 300 m.
Bron miata by¢ chtodzona powietrzem, wazy¢ od 3,2 do 4,5 kg
(ZTT piechoty), ale nie wiecej niz 5 kg (ZTT kawalerii), 1
mierzy¢ od 864 mm (kawaleria) do 914 mm z kolba roztozong lub
dotgczong (piechota: z kolba ztozong lub zdemontowang — nie
wiecej niz 584 mm). Wymagano mechanicznych przyrzadéw
celowniczych (kawaleria — regulowanych) i szyb kostrzelnosSci
teoretycznej w granicach 500 (piechota) do 600 (kawaleria)
strzatéw na minute, ze zdolnoScig do prowadzenia ognia



pojedynczego i ciggtego. Zadano magazynka na 50 nabojodw
(kawaleria — 20 i 50), jednocze$nie jednak wykluczajac uzycie
bebna od Thompsona — bo magazynek miat sie dawad przytgczy¢ do
broni przy otwartym lub zamknietym zamku, a beben do M1928Al
mozna byto wymienic¢ tylko z zamkiem w tylnym potozeniu.
Wyznaczono takze standardy rozrzutu: przy strzelaniu stojac, z
wolnej reki, na 50 jardéw (45 m) seriami, minimum 90 ze 100
pociskéw powinno sie zmiescié¢ w tarczy o rozmiarach 6 x 6 stép
(ok. 2 x 2 m). Thompson, gdy strzelec miat dobry dzien, byt w
stanie umiesci¢ w takim celu okoto 50. Konkurs , jakbys$my dzis
powiedzieli ,typu COTS”, czyli na gotowg do przyjecia, juz
produkowang bron, pomyslany byt jako szybki sposdb na
uzupetnienie braku w uzbrojeniu US Army. Chodzito o to, by
przyjg¢ do uzbrojenia wzOr istniejgcy, stworzony za pienigdze
producenta, a nie gmatwa¢ sie w trwajgce latami kosztowne
dopracowywanie obiecujgcego prototypu. W rzeczywistos$ci trwat
jednak az 4 lata (1939-43), w ciggu ktorych przebadano
kilkadziesigt modeli, stopniowo upraszczajgc i ujednolicajac
ZTT rodzajow wojsk. Po Pearl Harbor doszedt* wymég wysokiej
technologicznosci broni, dostosowania do wytwarzania
nowoczesnymi metodami potokowej produkcji masowej oraz
eliminacji surowcow strategicznych (stale stopowe, aluminium
itp.). W czasie trwania konkursu Korpus Uzbrojenia stworzyt 1
standaryzowat metodyke prowadzania testédw funkcjonalnych (w
warunkach zapylenia, =zapiaszczenia, zabtocenia, itp.),
stosowang do dzis. W ramach préb konkursowych przebadano w
identycznych warunkach ponad 30 proponowanych typdéw peemdw
amerykanskich, bron zdobyczng (Maschinenpistole 40,
Maschinenpistole 35, wtoskg Berette MAB M938A) 1 sojusznicza
(Austen, Owen, Sten, PPSz), a takze krajéw neutralnych
(gtdéwnie hiszpanskie Stary).

Model M35



BASIC FUNCTIONING U5 SURBMACHINE GUM, CAL 45 M3

Ilustracja podstawowego dziatania pistoletu maszynowego M3

W pierwszej turze préb przeprowadzonych z Thompsonem M1928A1l,
ktéory stanowit bron pordéwnawcza w tesScie, o miano pistoletu
maszynowego dla US Army wspdtzawodniczyty trzy modele: Hyde
M35, Harrington & Richardson Reising Model 1 i Smith & Wesson
Light Rifle M1940.

Hyde M35 byt dzietem George’a Johna Hyde’a z Nowego Jorku.
Hyde byt naturalizowanym Niemcem — w swoim ,poprzednim
wcieleniu”, jako Georg Hohann Heidt, pracujgc w zaktadach
Dreysego zyskat spore doswiadczenie z bronig maszynowg. W 1926
roku emigrowat* za Atlantyk 1 podjagt prace w firmie High
Standard, gdzie konstruowat on bron sportowg. W 1936 roku
otrzymat patent Nr. US 2 049 776 na pistolet maszynowy z
rurowg komorg zamkowg i cylindrycznym zamkiem, zasilany z
dwédch pudetkowych magazynkdéw osadzonych w przesuwanej poziomo
obejmie. Podobne rozwigzanie zastosowano potem w
Maschinenpistole 40/II. Sit*a przyzwyczajenia do konstrukcji
pistoletu maszynowego Thompson jako wzorca byta tak silna, ze
pistolet maszynowe Hyde’'a posiadat zebrowang lufe, kompensator
Cuttsa, dwa chwyty pistoletowe i odtagczang kolbe. Na pierwszy
rzut oka réznit sie od konstrukcji Thompsona tylko rurowa
komorga z wystajacg z jej tylnego konca rekojescig zamka. By%
to najstabszy punkt konstrukcji — napinacz poruszat sie bowiem
z zamkiem w kierunku twarzy strzelca 1 tylko dzieki
zastosowaniu dtugiej kolby zatrzymywat sie zaledwie p6t cala
przed okiem strzelca.


http://opisybroni.pl/wp-content/uploads/2024/01/Basic_Function_M3_SMG_Illustration.jpg

M35 przeszedt Spiewajgco prowadzone w dniach 5-21 paZdziernika
1939 roku prdéby btota i pytu (jego komora zamkowa posiadata
tylko jeden otwér — okno wyrzutowe), zawiddt jedynie
zewnetrzny z dwdéch magazynkéw — b*oto doprowadzito do
zablokowania podajnika, ktdérego zbyt staba sprezyna nie
zdgzyta poda¢ naboju i zamek opadt na pustg komore,
doprowadzajgc w tym przypadku do jedynego w przebiegu proby
zaciecia broni.. Pistolet maszynowy konstrukcji Thompsona w
ogéle w tych warunkach nie chciat strzelaé¢, a przed jego
dalszym uzyciem nalezato go rozebra¢ i doktadnie przeczyscit.
Pistolet maszynowy M35 byt konstrukcyjnie prostszy, posiadat
mniej czesci niz M1928Al1. Konstrukcja M35 byt o ok. 60% tansza
w masowej konstrukcji. Szybciej stygt po przeprowadzeniu
intensywnego strzelania ogniem ciggtym, byt tez celniejszy
przy prowadzeniu ognia ciggtego, jak 1 pojedynczego. Pewne
zastrzezenia w konstrukcji M35 miat zastosowany system
spustowy broni, stabych sprezyn magazynka broni, zastosowania
wadliwej obrébki cieplnej trzonu zamkowego, zbyt stabego
podparcia przedniego chwytu, no i oczywisScie tej nieszczesnej
rgczki zamkowej. 0gdélnie sama bron goérowata nad modelem
Thompsona, ale w obecnej formie nie mogta by¢ przyjeta do
uzbrojenia.

Propozycje S&W odrzucono, poniewaz Light Rifle M1940 strzelat
nabojem 9 mm x 19 mm Parabellum, za$ do jego przyjecia
rekomendowano pistolet maszynowi Reisinga, ktory takze w
prébach przewyzszat Thompsona we wszystkich przebadanych
aspektach prowadzonych préb. Armia na razie wstrzymata sie od
prowadzonych dziat*an, ale Marynarka Wojenna uszczesliwita
Korpus Piechoty Morskiej Kkilkoma tysigcami dostarczonych
Reisingdw.

Atmed



Dwéch niemieckich jencéw wojennych zostaje zabranych do obozu
jenieckiego 6. Dywizji Panzernej na przestuchanie 1
przeszukanie

We wrzesniu 1940 roku Hyde spréobowat raz jeszcze tym razem
przedstawiajgc pistolet maszynowy Atmed, ktory byt jeszcze
bardziej podobny zewnetrznie do Thompsona, niz jego
poprzednik. Wewngtrz réznit sie od M1928A1 jeszcze bardziej,
wprowadzajac po raz pierwszy na gruncie amerykanskim zasade
API (Advanced Primer Ignition), a wiec wyprzedzonego zaptonu —
do odpalenia sptonki naboju dochodzi w takiej broni jeszcze
zanim zamek zakonczy swdéj ruch do przodu. Dzi$ to podstawowy
spos6b funkcjonowania broni z zamkiem swobodnym, ale wdéwczas
znana byta jako ,Zasada Beckera”, niemieckiego konstruktora od
20 mm armaty z zamkiem swobodnym, ktdéry Swiat podczas II Wojny
Swiatowej poznat jako Oerlikona — stanowila wdwczas mocno
egzotyczng 1 potencjalnie ,niebezpieczng” nowinke techniczng.

W wydaniu Hyde’'a z firmg Atmed (dla ktdérej byt to debiut w
produkcji broni) daleko jej byto do zadowalajgcego dziatania.
Na wojskowej amunicji Frankford Arsenal dochodzito do
ustawicznych zacie¢ broni, wyrywania sp*onek i innych
probleméw. Pomogto skrécenie iglicy — odtad bron dziatata juz
znacznie lepiej, ale nadal pozostawaty problemy ze strzelaniem
serig z nastawy do ognia pojedynczego, CO przypisywano
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niedolotowi zamka. Do konca badan, mimo kilkukrotnego
skracania sprezyny powrotnej, tego problemu nie udato sie
usungc.

A wielka szkoda, bo poza tym Atmed zndéw gbérowat nad Thompsonem
we wszystkich aspektach, dawato sie z niego nawet strzelad
seriami jedng reka, bez wyraznego podrzutu (w czym znacznie
pomagata masa broni wynoszgca 4,3 kg). Jako pierwszy pistolet
maszynowy w historii konkursu Atmed byt w tanie bez zadnych
probleméw strzelad¢ po kgpieli btotnej. Reszta problemow
sprawita jednak, ze propozycja zostata odrzucona — mimo ze w
podsumowaniu pierwszej fazy testow, datowany na 14 lutego 1942
roku Atmed doczekat sie najwyzszej ceny punktowej ws$rdd
dotychczas badanych pistoletédw maszynowych w kalibrze .45
(11,43 mm x 23 mm), przed Hydem M35. WSrod modeli na nabdj 9
mm prym widdt niezagrozenie brytyjski Sten Mk. III — Kktéry
wedtug raportu APG gdyby tylko miat wersje na nabdj .45 ACP
miatby powazne szanse na natychmiastowe przyjecie w US Army.
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Pistolet maszynowy M3
Zdjecia — Dawid Kalka
Witoszéw Dolny, gmina Swidnica — Muzeum Broni i Militariéw

Z braku laku w tym etapie wybrano pistolet maszynowy Thompson
M1 z zamkiem swobodnym, zamiast dotychczasowego pdtswobodnego.
Wkrétce zostat on uproszczony jeszcze bardziej przez
specjalistéw ze Springfield Arsenal, ktérzy ruchomg iglice
odziedziczong po starym Thompsonie zastapili statg iglica -
kierujgc sie wynikami z préb prowadzonych na Atmedzie. Nadal
jednak pistolet maszynowy M1A1l byt nadal uwazany za
rozwigzanie tymczasowe 1 poszukiwania nastepny pistoletu
maszynowego Thompsona.

Model M2

Hyde nadal sie nie poddawat w swoich dziat*aniach 1 nadal
pracowata nad kolejnymi modelami pistoletdéw maszynowych. Tym
razem zwigzat sie z General Motors Corporation we wspétpracy z
Inland Division of General Motors w Dayton, w stanie Ohio. W
konstrukcji Hyde-Inland Model 1 testowanym w kwietniu 1942
roku, udato sie potagczy¢ w jedno jedne najlepszych cech
pistoletu maszynowego M35 i Atmeda. By*a to bron z rurowa
komorg zamkowg, ze statag iglicg, bez zadnych czesci
poruszajgcych sie na zewnagtrz broni w czasie trwania
strzelania — i zndéw bez ostonietych otworéw poza wylotem lufy
i oknem wyrzutowym. Mechanizmy Hyde-Inlanda 1 oprawiono w
drewniane *oze na wzdr karabinowego, zaopatrzone w oddzielny
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od kolby chwyt pistoletowy i naktadke, mocowang bgczkiem. Do
zasilania broni zostat wybrany 30-nabojowy magazynek pudetkowy
od pistoletu maszynowego M1.

W przebiegu préby oddano 6080 strzatdéw, odnotowujgc zaledwie
20 zacie¢ broni — z czego 15 polegato na tym, ze zamek nie
zatrzymat sie w tylnym potozeniu po ostatnim strzale. Z
pozostatych 5 trzy dotyczyty tego samego elementu broni -
zamek pozostat po ostatnim strzale otwarty, ale po wyjeciu
magazynka samoczynnie zwalniat sie z zaczepu. Prawdziwych
zacie¢ zdarzyto sie wiec zaledwie 2 na ponad 6000 oddanych
strzatow — jeden to byt niewypat (zbyt lekkie zbicie sptonki
naboju) 1 jedno zaciecie przy dosytaniu. Pomiar
szybkostrzelnosci wykazat $rednig szybkostrzelno$¢ rzedu 527
strz./min., podczas gdy pistolety maszynowe Thompson: M1928Al
610 strz./min. Oraz M1Al 775 strz./min.

Amerykanski zotnierz w Niemczech, w 1953 roku z pistoletem
maszynowym M3

W tej wielkiej beczce miodu znalazty sie jednak dwie tyzki
dziegciu. Po przeprowadzeniu b*otnej kapieli bronA Hyde-Inland
w 0gbéle nie chciat strzela¢ - podobnie jak oba pistolety
maszynowe Thompson, co sie dotgd bronig konstrukcji Hyde’a nie
zdarzato. Takze ustepowat on celnoscig w strzelaniu z wolnej
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reki ogniem pojedynczym. Seriami po ,staremu” bit pistolety
Thompsona na gtowe, a w teksScie celnosci na 45 metréw osiggngt
az 99 trafien: czyli doktadnie tyle, co obaj konkurenci razem
wzieci (pistolety maszynowe M1928A1 — 49, M1Al - 50)!

Producent wycofat broA z przeprowadzonych préb, by wprowadzid
zalecone poprawki. Mimo to fachowcy z APG byli pod bardzo
silnym wrazeniem jego wystepdéw, ze 30 kwietnia 1942 roku
zalecili natychmiastowe wprowadzenie modelu Hyde-inland Model
1 do uzbrojenia jako pistoletu maszynowego typu M2 i wybrali
do uruchomienia jego produkcji zaktady Marlin Firearms w New
Haven, Connecticut, ktorych pistolet maszynowy UD 42, ktoéry
zostat odrzucony z powodu dostosowania broni do amunicji
pistoletowej 9 mm x 19 mm Parabellum.

Pistolet maszynowy Hyde-Inland Model 2 powrdcit po poprawkach
w czerwcu 1942 roku i okazato sie, ze entuzjazm APG byt mocno
przedwczesny. Pod nieobecnos¢ modelu Hyde'a, ktdérego GMC w
miedzyczasie przerzucita do Guide Lamp Division, gdzie
inzynierowie Inlanda pozbawieni doswiadczenia w zakresie broni
palnej, nie poradzili sobie z wprowadzeniem poprawek i wyniki
pogorszyty sie, zamiast poprawié¢. APG uznat racje Inlanda i
zlecit poprawienie konstrukcji od razu Marlinowi na czele
biura konstrukcyjnego, ktdrego stat bardzo wybitny specjalista
od broni automatycznej — Carl Swebilius. Zanim do tego doszto
i zanim borykajgca sie z trudnoSciami materiatowymi, firma
zdotata uruchomi¢ produkcje, Hyde wymys$lit i zbudowat prototyp
kolejnego pistoletu maszynowego — model M2, ktdrego zaczeto
wytwarza¢ w maju 1943 roku, a zakonczong ja po wyprodukowaniu
zaledwie 500 egzemplarzy M2.



Szeregowy pierwszej klasy (PFC) Jose Ledoux-Garcia z kompanii
C, 5. batalionu, rok 1985, w tle czot*g podstawowy M60OA3

T15

Wiele ztego mozna byto powiedzie¢ i przez kolejne lata
méwiono, o ,szarej” eminencji amerykanskiego uzbrojenia,
putkownik René Studlerze, ale akurat jezeli chodzito o
przysztego pistoletu maszynowego M3, to odnidst on bardzo duze
zastugi i jak dotad najdituzej uzywane przez US Army pistoletu
maszynowego. Najwiekszg z tych =zastug byto zetkniecie
0siggajgcego dotad najlepsze rezultaty konstruktora George'a
Hyde’'a z wizjonerskim technologiem zak*addéw General Motors
(Inland Division). Frederickiem W. Sampsonem. Model T15,
pierwowzdér pistoletu maszynowego M3 powstat jednak zbiorowym
wysitkiem, dlatego tez zadna z trzech os6b nie moze przypisac
sobie zastug w konstrukcji broni.

W 1942 roku programy majgce na celu pomoc walczgcej Wielkiej
Brytanii miaty zapalajace zielone sSwiatto. Po rekomendacji
przyjecia pistoletu maszynowego M2 do uzbrojenia zotnierzy US
Army, dyrekcja GMC postanowita poméc brytyjskim ,kuzynom”,
tworzgc dla nich nowy pistolet maszynowy kalibru 9 mm, jeszcze
lepszy od konstrukcji Stena. Konstrukcjg mieli sie zajg¢ Hyde
wraz z Sampsonem, Kktory nie byt zadowolony z zacofania
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technologicznego konstrukcji M2 i postulowat stworzenie czego$
na miare nowych czaséw i wyzwan. W tym celu jednak potrzeba
byto zaktadu znacznie lepiej wyposazonego niz Inland 1
doswiadczonego w stosowanej sSwiecgcej triumfy w Europie
technologii g*ebokiego ttoczenia. Najlepiej do tych potrzeb,
jak sie okazato — pasowata fabryka reflektoréw samochodowych
Guide Lamp Division od General Motors w Anderson, Indiana.
Tego rodzaju dziwne potaczenia asortymentu cywilnego z
wojskowym nie byty niczym nadzwyczajnym w GMC, ktdora w czasie
trwania II Wojny Swiatowej wyrosta na gtdéwnego dostarczyciela
broni automatycznej dla amerykanskich i sojuszniczych sit
zbrojnych, gdzie dos$¢ wspomnieé¢, ze gtdéwnym dostawcag 12,7 mm
ciezkich wielkokalibrowych karabinéw maszynowych M2 byta
Frigidaire Division of GM, ktdry przed wojng byt liderem w
produkcji lodowek.

Pistolet maszynowy M3Al

Dzieki mozliwosciom stwarzanym przez nowa technologie
gtebokiego t*oczenia, Hyde moégt wreszcie najpetniej
zrealizowa¢ swojg koncepcje pistoletu maszynowego
zabezplieczajgcego przed przedstawieniem sie do mechanizmu
zanieczyszczen. Dokonat tego w najprostszy sposdéb mozliwy
sposoOb: przez eliminacje otwordw. Cata komora zamkowa razem z
chwytem pistoletowym stanowita monolit, zespawany z dwdch
gteboko t*oczonych blaszanych potéwek. Do wnetrza tego
monolitu wszystkie elementy mechanizmu wktadane byty przez
otwér w dolnej czesci komory spustowej, nakrywany oddzielna
ostong. Sama ostona komory spustowej wyglgda na inspiracje
stenowskg — ale mie$ci mechanizm napinajacy bez zadnego
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wyraznego pierwowzoru.

Aby unikng¢ grozgcej wnikaniem zanieczyszczen szczeliny
rekojesci zamka, pod ostong umieszczono zaskakujgco
skomplikowany — jak na przyswiecajacy konstruktorom zam9oar
uproszczenia broni — mechanizm napinajacy, sktadajacy sie z
korby i po*gczonej z nig dwuczesciowej dzwigni, Kktdra
zapierata sie o specjalne wyciecie w zamku, a potem odpychata
zamek w tyt, do momentu przechwycenia go przez zaczep
spustowy. Napinana przy cofaniu sie zamka agrafkowa sprezyna
powrotna dzwigni napinajacej, po zwolnieniu nacisku na korbe
przywraca samoczynni cze$ci napinacza do potozenia
wyjsciowego. W czasie trwania strzelania napinacz pozostanie
nieruchomy.

Gorne krawedzie ostony wywinieto, tworzgc przednie prowadnice
wygietej z drutu prostej, wysuwanej kolby. Tylne prowadnice
stanowity oddzielne rurki zwijane z blachy i zgrzane na state
powierzchnie komory zamkowej, pomiedzy ktdorymi w wywierconym
kanale wtozony byt zatrzask ustalajacy dla kolby, utrzymujacy
ja w potozeniu wysunietym, jak i wsunietym.

Ostona napinacza mocowana byta do komory zamkowej jezykiem na
przednim konAcu kabtagka spustowego. Tylny koniec byt zagiety
wzdtuz przedniej krawedzi chwytu pistoletowego i miat wystep z
uformowanym na nim karbem, ktéry wprowadzony w odpowiednie
wykrecenie chwytu, utrzymywat kabtagk na miejscu. Do
rozktadania potrzebny byt ostry, ptaski przedmiot (tymczasowa
instrukcja zalecat*a uzywanie do tego celu otwieracza do
konserw typu P-38), czyli przedmiotu, ktéory kazdy amerykanski
zotnierz nosit* przy sobie), by nim podwazy¢ tylny koniec
kabtgka i wysungc¢ karb z wyciecia ustalajacego. Wéwczas kabtagk
sie otwierato, obracajac o kat prawie 150 stopni, by wyjaé
przedni koniec z otworéw w komorze i ostonie napinacza. By%o
to konieczne przy kazdym czyszczeniu broni, gdyz bez
zdemontowania ostony z osadzonym w niej sztywno wyrzutnikiem
nie mozna byto wyjacC zamka.



Tylna krawedZ ostony miata po obu stronach podgiecie, ktdre po
zmontowaniu catosci utrzymywato zaczerpnieta ze brytyjskiego
Stena 0S spustu w postaci szerokiego drucianego C. Jej tylny
koniec stanowit* wtasciwg 0$ spustu broni, przedni stabilizowa%
go 1 peinit role dolnego ogranicznika wychylenia szyny
spustowej, *aczgcej ze sobg spust z zaczepem spustowym. Zaczep
obracat sie na osi, utrzymywanej w komorze zamkowej przez boki
ostony.

Cztonek plemienia Montagnard podczas szkolenia w 1962 roku

Nowatorski zespot ruchomy

Przez otwér wykrecenia 1lufy, utrzymywanej w komorze
przynitowanym blaszanym zatrzaskiem, demontowanym byt w
catosci zespbét ruchomy. Sktadat sie on z zamka zblokowanego z
urzgdzeniem powrotnym o dwéch sprezynach powrotnych. Sprezyny
te nawleczone byty na dwie réwnolegle zerdzie, potgczone z
tytu na state opora. Z przodu, po nawleczeniu zamka, konce
zerdzi wieniczyt drugi *3cznik, mocowany nastepnie druciang
sprezyng rozpierajacg, ktére ramiona wchodzity w podciecia na
przednich kohAcach zerdzi.

Bardzo podobny uktad roéwnolegtych zerdzi ze sprezynami
stosowany byt juz wczesniej wielokrotnie, ale specyfikg modelu
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T15 byto nachylenie ptaszczyzny przechodzacej przez zerdzie w
stosunku do ptaszczyzny symetrii broni. Byto to konieczne, by
zachowa¢ prowadzenie zerdzi na petnej dtugos$ci w intensywnie
powycinanym zamku. Z przodu zamka nie rzuca sie w oczy, ale
jesli spojrzymy od tytu na komore zamkowg, widal wyrazZnie, ze
jednak zerdz wystaje z tytu wyzej od drugiej — przechylenia
podkresla jeszcze pionowy szew komory zamkowej, ktdry pomiedzy
nimi przechodzi.
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Autor — zdjecia: Dawid Kalka

Eksponat ze zbioréw: Fort Gerharda — Muzeum Obrony Wybrzeza,
Swinoujécie, Polska

Najwazniejsza réznicg pomiedzy T15, a poprzednimi
konstrukcjami Hyde'a byt jednak wybrany do zasilania tej broni
magazynkiem od pistoletu maszynowego Sten — skoro to miata tez
by¢ bron dla brytyjskich zotnierzy, wybér ten wydawat sie by¢
jak najbardziej naturalny. Zmiana z zastosowania z
dwurzedowego, dwupozycyjnego magazynka thompsonowskiego na
dwurzedowy, jednopozycyjny magazynek systemu niemieckiego
Schmeissera by*a bardzo wazna 1 spowodowata dtugotrwate i
daleko idgce nastepstwa, a z jej skutkami uzytkownicy
kolejnych wcielen modelu T15 borykali sie potem przez wiele
lat.

Model T20 - pistolet maszynowy
dwukalibrowy

Ktopoty 2z wuruchomieniem produkcji niskoseryjnej M2
spowodowaty, ze 8 pazdziernika 1942 roku Korpus Uzbrojenia na
wniosek APG przejat prywatny program T15 z rgk GMC 1 zazadat
wprowadzenia dwéch powaznych zmian w konstrukcji broni. Po
pierwsze wymagano peinej dwukalibrowo$ci broni kazdego
zbudowanego egzemplarza broni. Nowa broA miata zarazem
strzela¢ podstawowym nabojem pistoletowym kontynentu
Europejskiego — 9 mm x 19 mm Parabellum, jak i amerykanskim
.45 ACP, przy czym sama konwersja musiata sie ograniczac do
wymiany lufy, zamka i magazynka — w dodatku bez uzycia zadnych
narzedzi specjalnych.

]

Zmiana ta wymagata catkowitego przebudowania i powiekszenia
T15 z racji wiekszych rozmiardw naboju stosowanego w Stanach
Zjednoczonych. Do zasilania nabojami kalibru 9 mm w gniezdzie
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magazynka montowana miata by¢ blaszana wktadka-adaptator,
wypeiniajgca réznice rozmiaréw obu stosowanych magazynkow.
Zachowanie zasilania z magazynka systemu Schmeissera wymusito
skonstruowanie jego odpowiednika na nandj pistoletowy .45 ACP.
Z biegiem lat, wybdr ten okazat sie btedem — dzi$ na swiecie
krélujg magazynki dwurzedowe oraz dwupozycyjne. Byto to jednak
posuniecie bardzo wdéwczas powszechne na catym Swiecie — gdzie
pod wptywem wielkich sukceséw niemieckiego Maschinenpistole
40, takie magazynki zostaty zastosowane takze w brytyjskim
Stenie oraz radzieckim PPSz.

Bardziej perspektywicznym rozwigzaniem konstrukcyjnym, okazat
sie inny wymég inspirowany niemieckim pistoletem maszynowym,
radykalnie odmiennej od wszystkiego, co do tej pory znata US
Army. Waskim gardtem kazdej produkcji broni byty lufy. Samson
rozwigzat problem, proponujac metode, na ktérg nikt do tej
pory nie wpadt. Zamiast gwintowal przez wielokrotne
przecigganie czy przepychanie narzedzi przez wywiercony w
precie otwdr, Sampson zastosowal — po raz pierwszy na Swiecie
— metode obciskani, czy tez zimnego kucia profilowego, jak
termin ,swaging” kaze ttumaczy¢ Stownik Naukowo-Techniczny,
ale nie byt to jednak znany nam dzi$ proces kucia wysokiej
jakosci przewodéw lufowych na mocno wyspecjalizowane]j
kuzniarce. Materiatem wyjs$ciowym byty odcinki cienkoS$ciennej
rury bez szwu, ktérej kanat réwnano do odpowiedniej Srednicy,
a nastepnie wktadano trzpien z negatywem bruzd przewodu i
razem przettaczano prase przez stozkowg matryce, odciskajaca
rure na trzpieniu. Po wyjeciu trzpienia uzyskang lufe cieto
nastepnie na pie¢ odcinkéw i wyttaczano komory nabojowe, a
nastepnie kotkiem osadzono na sztywno w nakretce, ktoéra
mocowata lufe w broni. Proces ten dawat szybko i tanio lufy
jakosci wystarczajgcej do pistoletu maszynowego. Poza lufa i
zamkiem obroébki ubytkowej wymagaty jeszcze tylko zastosowanie
odpowiedniego zaczepu spustowego i jego osi — cata reszta
konstrukcji broni powstawata poprzez metode ttoczenia,
krepowanie lub wyginanie elementéw z drutu.



Model T20 nadal nie posiadat zadnego bezpiecznika blokujgcego
mechanizm spustowy — jedynym byt blaszany wystep wewnatrz
pokrywy okna wyrzutowego. Przy zwolnionym zamku wchodzit on w
okragty otwér wywiercony w trzonie zamkowym i nie pozwalat go
ruszy¢. Przy zamku napietym wchodzit w podobny otwoér
wywiercony w przedniej krawedzi trzonu. Ksztatt wystepu
powodowat, ze jego ukosna tylna krawedz odsuwata wdéwczas zamek
o 2-3 mm do tytu, obcigzajgc zaczep spustowy. Wcisniecie
spustu obracato teraz odpowiedni zaczep, ale zamek by%
unieruchomiony. Otwarcie pokrywy okna wyrzutowego odbezpiecza
bron.

Amerykanski zot*nierz na Pétwyspie Koreanskim w 1950 roku,
uzbrojony w model M3Al

Préby modelu T20

Mimo powaznych zmian w konstrukcji broni, wymuszonych przez
zmiane specyfikacji, juz w listopadzie APG prowadzit badania
pierwszych 5 egzemplarzy modelu T20. Z sporzadzonego raportu
wynika, ze masa pistoletu maszynowego, strzelajgcego nabojem
kalibru 9 mm Parabellum wynosita 3,48 kg, a jej
szybkostrzelnos¢ teoretyczna wynosita zaledwie 400 strz./min.
Dzieki zastosowaniu liniowej konstrukcji kolby broni,
pomystowi Hyde’'a, sama bron odznaczata sie bardzo niewielkim
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podrzutem.

W toku prowadzonych préb wystrzelono z jednego egzemplarza
5000 nabojéw pistoletowych .45 ACP w *uskach mosieznych,
osiggajac doskonate rezultaty — nowy pistolet maszynowy bit na
gtowe konstrukcje Thompsona, zwtaszcza celnos¢ prowadzonego
ognia ciggtego. Test rozrzutu prowadzonego ognia, w wersji na
nabdj .45 ACP zakonczyt sie wynikiem 97 trafien — zaledwie o
dwa mniej, od rekordu ustawionego w kwietniu przez Hyde-
Inoland Model 1. W przebiegu badania stwierdzono dwa zaciecia
przy dosytaniu, spowodowane utykaniem podajnika. W kolejnej
prébie, na 500 nabojéw w tuskach stalowych, gdzie miaty
miejsce trzy przypadki niewyrzucenia *tuski (tzw. ,fajki”) 1
jedno zaciecie przy dosytaniu — tak znaczny wzrost odsetka
zacie¢ byt bardzo typowy dla amerykanskich doswiadczen z
nabojami z tuskami stalowymi, lakierowanymi, uzywanymi przez
zaktady Chryslera-Sunbeama w Evanville i doprowadzit* w koncu
do rezygnacji z ich uzywania.
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Znacznie gorzej byto przy probie strzelania nabojami kalibru 9
mm Parabellum. Na oddanie 5000 strzatdéw amunicjg produkcji
amerykanskiej (zaktady Winchester) miaty miejsce az 23
zaciecia broni przy wyrzucaniu tusek. Na podstawie wyraznego,
mosieznego Sladu na przedniej krawedzi okna wyrzutowego
strzelcy testowi postulowali, ze przyczyng tego wzrostu liczby
zacie¢ moga by¢ jego zbyt mate rozmiary. Potwierdzity to
przeprowadzone badania zapisu z kamery filmowej: mniejsza 1
lzejsza *uska naboju kalibru 9 mm opuszczata broA ze znacznie
wiekszg predkoscig obrotowg i mniej stabilnie, niz wieksza i
ciezsza tuska naboju kalibru .45 ACP. Czesto uderzata przy tym
w krawedz okna i wéwczas kierunek jej lotu zmieniat sie
nieprzewidywalnie, a cze$¢ tusek odbijata sie z powrotem do
wnetrza komory zamkowej. W wyniku przeprowadzonego testu w
jednym z modeli T20 okno wyrzutowe zostato przediuzone o
prawie 1/3 swej pierwotnej dtugosci. Zmodyfikowany w ten
spos6b pistolet maszynowy oddat nastepnie 1250 strzatodw
nabojami kalibru 9 mm, juz bez zadnych zaciec broni.

W prébach odpornosci na zapylenie i b*oto modelu T20 takze
pobit swoich konkurentéw. Po prébach Korpusu Uzbrojenia
przyszta kolej na testy w rodzajach sit zbrojnych, z ktérych
nowy pistolet maszynowy takze wyszedt zwyciesko. Stuzby
uczestniczagce w testach zgtaszaty propozycje poprawek. Jedna z
nich, autorstwa komisji Piechoty (Infantry Board) — gdyby ja
wprowadzono — zapewne rozwigzataby raz na zawsze juz w tej
wczesnej fazie najwiekszy problem modelu M3, czyli zaciecia
spowodowane przez wadliwie zaprojektowany podajnik magazynka
broni, ktdéry raz na jakis czas blokowat sie w pudetku,
powodujgc zaciecie broni. Korpus Uzbrojenia odméwit
wprowadzenie zmian, by nie opo6znia¢ uruchomienia produkcji.
Wadliwe magazynki pozostaty wiec w produkcji i uzyciu, a ich
niedordébki przesladujg uzytkownikédw Smarownic az po dzis
dzien.



Model M3

Amerykanski Marines na Potwyspie Koreanskim podczas walk

24 grudnia 1942 roku Korpus Uzbrojenia zarekomendowa*o do
przyjecia do uzbrojenia jako wzoru standardowego (Standard, 1.
Kategoria) T20 =z powiekszonym oknem wyrzutowym, pod
oznaczeniem wojskowym jako M3. Decyzje zatwierdzono 11
stycznia 1943 roku, jednocze$nie z zamOwieniem na 300 000
egzemplarzy nowej broni. Realizacji decyzji towarzyszyto
przesuniecie modelu M2 do 3. Kategorii (Substitute Standard),
za$ produkcje pistoletu maszynowego M3 puszczono szybka
Sciezkg — pierwsze seryjne egzemplarze z Guide Lamp Division
trafity do sktadnic Korpusu Uzbrojenia Armii Stanow
Zjednoczonych juz na poczatku maja, a wiec zaledwie siedem
miesiecy po tym, jak padty pierwsze strzaty z prototypu T20.

Seryjny pistolet maszynowy M3 posiadat kilka ulepszen w
stosunku do modelu T20. Pokrywa okna wyrzutowego zostata
powiekszona wraz z powiekszeniem samego okna, a wewngtrz
zamocowano kawatek wojtokowej tkaniny, ktéry peinit podwdjng
funkcje. Po pierwsze, uszczelniat brzegi, zapobiegajac
przedostawaniu sie pod nig pytu — ale takze wyciszat pokrywe,
ktéora od tej pory zamykata wyciszat pokrywe, ktdéra do tej pory
zamykata sie w donosnym brzekiem. Z lewej strony ostony
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urzadzenia napinajacego, przynitowano dodatkowg blaszang
rurke, ktéra stuzyta jako chwyt na olejarke do karabinka M1.

Wzmocniono tylne prowadnice kolby, %*aczac je w jeden element,
mocujgcy takze zatrzask ustalajacy potozenie kolby broni. W
ramach stosowanych uproszczen i ochrony przed przedostawaniem
sie zanieczyszczen usunieto wyciecie z prawej strony gniazda
magazynka, stuzgce jako zatrzask wktadki adaptujgcej gniazdo
do magazynka pistoletu maszynowego Sten. W miedzyczasie
okazato sie, ze Brytyjczycy maja wtasnych Stendéw pod
dostatkiem i nie potrzebujg juz nowego pistoletu maszynowego.
Dlatego wersja tzw. ,matokalibrowa” miata odtad stanowic
znikomg mniejszo$¢ egzemplarzy i nie planowano juz wiecej
szybkich zmian kalibru w polu — nie byto wiec sensu
pozostawiacC otworu, ktérym do wnetrza broni mégt sie dostawad
pyt. Nowg wkladke na stenowski magazynek osadzono wcisk -
wtasciwie zainstalowany na state, cho¢ oczywisScie mozna by%o
go zdemontowa¢ w warunkach warsztatowych. Pistolety maszynowe
kalibru 9 mm byty od tej pory wykonywane faktycznie
fabrycznie, o czy moga Swiadczy¢ fakt umieszczenia opisu z
kalibrem na gnieZzdzie magazynka.

Koniecznos$¢ uzycia otwieracza P-38 do zdemontowania kab%*agka
kt6cita sie z zatozeniem, ze do rozktadania ma sie nie uzywad
zadnych zewnetrznych narzedzi. W czasie trwania strzelan
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testowych doszto tez do przypadkéw mimowolnego zwalniania
ostabionego przez czeste demontowanie kabtgka na skutek
powstatych wibracji. Obie wady wyeliminowano przez zmiane
konstrukcji kabtgka. 0d tej pory jego tylny koniec byt ptaski
i prosty, gteboko wchodzgc w wyciecie w chwycie. W rezultacie
kabtgk siedziat teraz niepordwnanie mocniej i do roztozenia
broni potrzeba byto naprawde sporo sity. Aby ulzy¢ tym, ktdrym
natura poskgpita zelaznych palcéw, zalecano uzywanie
odtgczonej drucianej kolby jako narzedzia do podwazania
kabtagka.

Mimo wszystkich swoich oczywistych zalet, pistolet maszynowy
M3 byt poczatkowo bardzo niepopularny wsrdéd amerykanskich
zotnierzy, ktérych razita tandetna powierzchniowo$¢ ich nowej
broni w pordwnaniu z wdziecznymi 1liniami konstrukcji
Thompsona, pistoletow M1911A1 oraz M1 Garanda. Niskg
szybkostrzelno$¢, pozwalajagcg osiaggngé¢ niestychang celnos¢
ognia ciggt*ego , w poréwnaniu z konstrukcjami Thompsona,
amerykanscy zotnierze mylili z niska efektowno$cig. M3 szybko
dorobit sie przezwisk, ktdére moga dzi$ sStuzy¢ jako barograf
opinii uzytkownikdéw. Nazywano je Cake Decorator (tuba do
naktadaniu kremu na ciasta), Enema Syringe (Irygator do
lewatywy), Vest-pocket Howitzer (Kieszonkowa haubica) 1
wieloma innymi, mniej lub bardziej pochlebnymi przezwiskami,
ale do historii przeszta najbardziej popularna z nich — Grease
Gun (Smarownica), jako ze w wyciaggnietg kolbag przypominac
miata ten bardzo popularny przyrzad warsztatowy.

Produkcja seryjna nowej broni rozpoczeta sie w maju 1943 roku,
przy czym Guide Lamp Division produkowata tylko czesci
ttoczone i lufy, a kompletne zespoty ruchome pochodzity z
zaktadow Buffallo Arms Corporation i z Rock Island Arsenal.
Poczgtkowa kalkulacja, wedle ktdérej model M3 miat kosztowad
owczesnie 17,92 dolardw, ktora jednak nie ostata sie dtugo,
juz po miesigcu podniesiono jg do 18,36 dolardéw, a w
pazdzierniku tego roku koszt osiagnat juz 33,33 dolardw. Nadal
to byta jednak potowa ceny M1 Thompsona. G*déwnym problemem



byta jednak nie cena, ale podaz: w lipcu planowa produkcja nie
miata osiggng¢ 20 000 sztuk, by potem w sierpniu wzrosngl do
60 000 egzemplarzy, a od wrzesSnia 1943 roku osiaggnieto
miesieczng produkcje 70 000 sztuk. Dlatego pod koniec roku
dano US Army 400 000 egzemplarzy. Problemy ze spawaniem
potdéwek komory zamkowej opdznity jednak znacznie harmonogram
produkcji — w lipcu dostarczono zaledwie 900 egzemplarzy
pistoletéw maszynowych. Ostatecznie do konca 1943 roku GLD
dostarczyta 85 130 sztuk M3, a w nastepnym roku 343 372
(zamiast pierwotnie planowanych 840 000 sztuk). 1 maja 1944
roku Hyde i Sampson ztozyli wniosek patentowy, ktdry przynidst
im patent US 2 403 306.

Model M3E1l

Intensywne uzytkowanie pistoletdw maszynowych M3 przez wojska
szkolgce sie na terytorium Standw Zjednoczonych i Wielkiej
Brytanii do inwazji wkrétce spowodowatlo ktopoty: juz od
jesieni 1943 roku pojawity sie pierwsze doniesienia, a w lutym
1944 roku takze oficjalne raporty o pekaniu napinaczy zamka w
nowych pistoletach maszynowych. Do uszkodzehA dochodzito w
rejonie zawiasu %tgczgcego obie czeSci dzwigni napinajacej.
Zawias szybko przeprojektowano, wzmacniajgc zagrozone miejsce,
zmieniono takze materiat i sposdéb obrébki cieplnej dzZzwigni, by
ja odpowiednie utwardzié¢ i tym wzmocnit.

Muzeum Wojskowe Bundeswehry — Drezno — model M3Al

Précz pekania dZzwigni uzytkownicy meldowali o spadajgcych z
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zaczepbw sprezynach dzZzwigni, krytykowano trudny do zwolnienia
zatrzask nakretki lufy, przy czym sam formowany z blachy
zatrzask byt za miekki i1 szybko sie wyrabiat. Celownik broni,
poczgtkowo formowany z ptaskiej blachy, tatwo sie deformowat
przy upadku broni. Zatrzask magazynka za bardzo wystawat ponad
powierzchnie gniazda i zahaczat* czesto o wyposazenie osobiste
zoinierza, tym samym powodujgc mimowolne zwolnienie magazynka.
Uzycie ramion kolby jako wyciora prowadzi*o do uszkodzen
czbétka zamka i iglicy, jes$li pret wciskano od wylotu zbyt
energicznie — konieczne okazywato sie przylutowanie do ramion
kolby ogranicznika zagtebienia, w postaci prostokatnej ptytki
metalowej, ktédra jednoczesnie wzmacniata zgiecie kolby broni.
Uzytkownicy pistoletdéw maszynowych M3 narzekali takze na
koniecznos¢ zapaséw z kabtagkiem spustu przy kazdym czyszczeniu
lufy 1 postulowali umozliwienie wyjmowania zamka bez demontazu
wyrzutnika. Jednoczesnie z wysytka tysiecy kompletdéw czesci do
napraw istniejgcych modeli M3, w marcu 1944 roku ruszyty
pierwsze prace nad ulepszonym modelem, w ktérym wszystkie
mankamenty poprzedniej wersji miaty zostad¢ ostatecznie
rozwigzane.

Jako pierwsze do produkcji skierowano os*one zatrzasku
magazynka w postaci prostopadtoSciennej miseczki zaktadanej na
przycisk i1 mocowanej jego sprezyng, a takze nowg kolbe, z
ptytowym wzmocnieniem zgiecia. 0d sierpnia 1944 roku obi
modyfikacje, wraz ze wzmocnionym zawiasem dzwigni i
przedtuzonym, hartowanym blaszanym zatrzaskiem nakretki Llufy,
zostaty wprowadzone w zycie 1 od tej pory stanowity
wyposazenie kazdego nowego pistoletu maszynowego M3.

Mniej wiecej w tym samym czasie Hyde zaproponowat radykalne
rozwigzanie problemu dzZzwigni napinajacej — przez jej
eliminacje. Ostona napinacza musiata zostac¢, bo nadal potrzeba
byta jakas$ pokrywa otworu do mocowania cze$ci w komorze
zamkowej, a poza tym do niej byt przymocowany wyrzutnik..
Sposéb ominiecia napinacza podsunat jeden z sierzantéw
zbrojmistrzéw, ktéry zaprezentowat sposdb napinania zamka w



pistolecie maszynowym M3 po utamaniu dZzwigni — wystarczy*o po
otwarciu pokrywki wtozy¢ palec w przednie wyciecie do
bezpiecznika i pociaggnag¢ zamek do tytu. Wymagato to pewnej
ekwilibrystyki z uwagi na zbyt blisko po*ozong tylna krawedz
okna, co wymagato przetozenia palca z wyciecia na czoto zamka,
ale dawato sie w ten sposdb strzelania z broni. Wystarczyto
pogtebi¢ w tyt otwér dl bezpiecznika w przednim potozeniu,
przedtuzy¢ odpowiednio okno wyrzutowe i mozna byto w ten
sposéb pozegnad¢ sie z przysparzajgcym tytu ktopotéw
napinaczem, przy okazji redukujac liczbe czesci i upraszczajac
konstrukcje.

Nowg kolbe druciang, gteboko ttoczony celownik, przedtuzony
zatrzask nakretki lufy 1 ostone zatrzasku magazynka
zaczerpnieto z modyfikacji pistoletu maszynowego M3. W
ramionach kolby wywiercono od przodu nagwintowany otwér do
mocowania szczotki do czyszczenia 1lufy. Stopke kolby
wzmocniono przez dodatkowe przegniecenie. JednoczesSnie
nakretke lufy zaopatrzono w ptaski, pasujgce rozstawem do
dolnej petli stopki kolby - po stabilizacji zgiecia
przyspawang ptytka, kolba broni mogta teraz postuzyc¢ jako
klucz do wykrecenia lufy. Zamek zostat wyposazony w nowy otwdlr
do napinania, a szczeline wyrzutnika przycieto do konca
trzonu, by umozliwié¢ wyjmowanie zamka przy czesSciowym
rozktadaniu bez demontazu wyrzutnika, a na grzbiecie trzonu
pojawito sie wybranie omijajgce nity, ktdrymi zamocowano nowa
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przedtuzong ostone okna wyrzutowego. Uproszczony pistolet
maszynowy nosit oznaczenie M3ELl.

Jesienig 1944 roku pojawit sie réwniez inny model prototypowy
M3E1l, ktéry zostat przebudowany na nabdj posredni .30 Carbine
(7,62 mm x 33 mm) do karabinka M1. Bron ta, oznaczona jako
T29, miata oprécz dtuzszej lufy mniejszego kalibru takze
ciezszy zamek, twardsze sprezyny, nowy sprezynowy wyrzutnik w
czbétku zamka, przetgcznik rodzaju ognia 1 oczywiscie
powiekszone gniazdo magazynka, do ktdérego podpinano 30-
nabojowy magazynek. Jednakze sukces prototypowego modelu
samoczynnego (automatycznego) karabinku typu M2, przy
problemach trapigcych model T29, spowodowaty zakorficzenie tego
ostatniego programu 16 listopada 1944 roku.

M3Al

Szes¢ egzemplarzy modelowych M3E1l wystano w pazdzierniku do
badan w APG i Fort Benning, po ktdérych przyszty zalecenia
poprawek: zmiany profilu nowej pokrywy komory zamkowej tak, by
mogta stuzy¢ jako namiastka *oza i eliminacji uchwytu na
olejarke, ktdéra postanowita zastgpi¢ integralng olejarka duzej
pojemnosci przechowywang w chwycie pistoletu maszynowego M3Al.
Szyjka olejarki wystawata z dolnej powierzchni rekojesci, a
zakretka wyposazona byta w metalowy precik petnigcy podwdjna


http://opisybroni.pl/wp-content/uploads/2024/01/m3greaserww2.webp

role zakraplacza 1 wybijaka do demontazu wyciggu z zamka.
Ogranicznik zagtebienia kolby polecono zaopatrzy¢ w
przyspawany don wystep w ksztatcie litery L, petnigcy role
przewodu do %*adowania magazynka. Po wprowadzeniu zalecen w
,2ycie”, 2 1listopada 1944 roku model M3E1l zostat
zarekomendowany do wprowadzenia do stuzby jako model M3Al -
wniosek ten zostat zatwierdzony 21 grudnia 1944 roku,
polecajgc zastgpienie w produkcji modelu M3 nowg wersja
pistoletu maszynowego.

Produkcja seryjna pistoletu maszynowego M3Al ruszyta w
kwietniu 1945 roku. Juz w grudniu przyjeciu pistoletu
maszynowego M3Al towarzyszyto przeniesienie modelu M3 do 2.
Kategorii (Limited Standard), ale produkcja trwata nadal i do
czasu jej zakonczenia w kwietniu GLD wyprodukowata jeszcze 178
192 egzemplarze pistoletu maszynowego M3. W Llutym 1945 roku
model M3Al zostat oficjalnie ,pasowany” na jako jedyny
standardowy pistolet maszynowy US Army, z jednoczesnym
zaleceniem Korpus Uzbrojenia przeniesieniem wszystkich modeli
pistoletdow maszynowych konstrukcji Thompsona oraz modelu M3 do
5. Kategorii Obsolete (przestarzaty) i =zastgpienia tych
wszystkich modeli przez pistolet maszynowy M3Al. W
rzeczywistosci pistolety maszynowe Thompson (modele M1 i M1Al)
pozostaty w amerykanskim wojsku do 1957 roku, a byto to
spowodowane przede wszystkim brakiem wystarczajgcej liczby
pistoletéw maszynowych M3 i M3Al. Do zakoriczenia produkcji w
lipcu 1945 roku GLD jako jedyny producent tej broni
dostarczyta Armii Standw Zjednoczonych 606 694 egzemplarzy
pistoletow maszynowych M3 i 82 281 egzemplarzy pistoletu
maszynowego M3Al, czyli dawato to tacznie 699 975 egzemplarzy,
co dawato zaledwie 1/3 wojennej produkcji pistoletodw
maszynowych Thompson.

W marcu 1946 roku Korpus Uzbrojenia wnioskowat o ponowne
uruchomienie produkcji amerykanskich M3Al, gdyz nawet po
demobilizacji armii wojennej, gdyby wycofad¢ pistolety
maszynowe Thompson, w etatowych stanach pistoletdédw maszynowych



ziato manko na az 50 000 egzemplarzy i to realizacji zalecenia
zastgpienia M3 unowocze$niong wersjg. Rzgd miat jednak
pilniejsze wydatki zbrojeniowe i zamiast wznowic produkcje
pistoletow maszynowych M3Al po prostu anulowano rozkaz z
lutego 1945 o przeniesieniu pistoletdw maszynowych rodziny
Thompsona do 5. Kategorii, ktéry skutkowatby ich
natychmiastowym wycofaniem z uzytku.

Amerykanski czotgista, uzbrojony w pistolet maszynowy M3

W czasie trwania wojny na Pétwyspie Koreanskim w latach
1950-1953 niedostatek pistoletdéw maszynowych typu M3Al dat o
sobie ponownie zna¢ i Stuzba Uzbrojenia rozpisata przetarg na
produkcje 70 000 egzemplarzy pistoletédw maszynowych M3Al, ale
nie byto chetnego. W 1953 roku zaktady Ithaca z Utica w stanie
Nowy Jork rozpoczety produkcje zamkdéw do najbardziej zuzytych
modeli M3. W latach 1953-1954 zaktady Ithaca wyprodukowaty 90
136 sztuk kompletow zespotu ruchomego, a po wielkich
problemach w odnalezieniu czesci maszyn, narzedzi i
odpowiednich uchwytéw do produkcji modelu M3Al, w latach
1955-1956, juz po zakoAczeniu dziatan wojennych na Pdétwyspie
Koreanskim wyprodukowano tam takze 32 227 sztuk kompletnych
pistoletow maszynowych. Wszystkie czesci dla modelu M3Al
Ithaki, sygnowane ,ITG"”, sa cat*kowicie zamienne z modelami
produkcji od GLD, sygnowanymi ,GL”.
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Opis konstrukcji

Automatyka broni wykorzystuje energie odrzutu zamka
swobodnego, strzelata z zamka otwartego ogniem ciggtym. Lufa
gwintowana, zaopatrzona w 4 prawoskretne bruzdy o skoku 406
mm, potaczona na state z komorg zamkowg za pomoca Sruby.
Komore zamkowg wraz z chwytem pistoletowym wykonano z dwoch
symetrycznych spawanych wyttoczek. Nad otworem wyrzutowym
znajduje sie odchylana na zawiasie pokrywka, ktéra po
zamknieciu blokuje trzon zamkowy stuzgc jako bezpiecznik, jak
rowniez chroni wnetrze broni przed zanieczyszczeniami.
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Pistolet maszynowy M3
Autor — zdjecia: Dawid Kalka
Eksponat ze zbioréw: Czechy — Praga, Muzeum Wojny

Zasilanie broni w amunicje za pomocg dwurzedowego magazynka
pudetkowego wktadanego do gniazda od dotu. Zastosowano staty
celownik przezierny ustawiony na odlegtos¢ 100 jardow (91,4
metry), wspétpracujacy z muszka umieszczong nad wylotem lufy.
Wykonana z gietego stalowego preta kolba celem ztozenia byta
przesuwana teleskopowo wzdtuz komory zamkowej.

Zastosowana amunicja

Poczgtkowo stosowano *uski mosiezne o masie 5,64 g, a
nastepnie stalowe o masie 5,05 g, dtugosci 22,81 mm i Srednicy
kryzy 12,02 mm. Naboje pakowano po 20 sztuk w kartonowe
opakowania, 5 opakowan w pudetka mieszczgce 100 naboi, a 20
pudetek w zbiorcze drewniane skrzynki mieszczgce 2000 naboi
(wymiary 418 x 322 x 190 mm). Masa pustego magazynka 363 g.
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1. Zwykta Cartridge, Ball, Caliber .45, M1911:
= Dtugos¢ naboju: 32,38 mm
» Dtugos¢ pocisku: 17,27 mm
= Masa naboju: 20,08 ¢
= Masa pocisku: 15,16 g
= Masa tadunku miotajgcego: 0,32 g
= Predko$¢ wylotowa: 280 m/s
= Donos$nos$c¢: praktyczna 100 jarddéw = 91,4 m

 Pocisk petnoptaszczowy z otowianym rdzeniem.

2. Zwykta ze smugaczem Cartridge, Tracer, caliber
.45, M26:

= Dtugos¢ naboju: 32,38 mm

= Dtugos¢ pocisku: 17,27 mm

= Masa naboju: 18,85 ¢

= Masa pocisku: 13,48 g

» Masa t*adunku miotajacego: 0,39 ¢

= Donos$nos$c¢: praktyczna 100 jardow = 91,4 m

» Pocisk petnoptaszczowy z otowianym rdzeniem 1 smugaczem
w czesci dennej. Dla %tatwej identyfikacji pocisk z
czubkiem w kolorze czerwonym.

3. Slepa Cartridge, Blank, Caliber .45, M1:

= Dtugos¢ naboju: 28,2 mm



= Masa naboju: 7,97 ¢
» Masa tadunku miotajgcego: 0,39 g

= Uzywane do celdow szkoleniowych naboje pozbawione
pocisku.

4. Atrapa Cartridge, Dummy, Caliber .45, M1921:
= Dtugos¢ naboju: 32,38 mm
= Masa naboju: 20,28 ¢

» Amunicja uzywana do celdéw szkoleniowych. Dla %tatwej
identyfikacji na obwodzie *uski znajdowaty sie otwory,
brak sptonki w czesci dennej.

5. Testowa Cartridge, High Pressure Test, Caliber
.45, Ml:

= Dtugos¢ naboju: 32,38 mm
= Masa naboju: 21,18 ¢
» Masa tadunku miotajgcego: 0,45 g

« Amunicja uzywana dla testowania wytrzymatosci lufy
badanej broni, o zwiekszonym tadunku miotajgcym.

Dalsze dzieje



Model M3Al pozostat podstawowym modelem pistoletu maszynowego
US Army i US Marine Corps do 1957 roku, gdy karabin samoczynny
M14 zastgpit w uzyciu starszego M1 Garand., karabinki rodziny
M1 Winchester oraz pistolety maszynowe rodziny Thompsona i
M3/M3A1l. Przeniesiono wowczas do 3. Kategorii — M3Al, ktéry
pozostat na uzbrojeniu wojsk pancernych US Army az do wybuchu
I Wojny w Zatoce Perskiej na przetomie 1990, a 1991 roku.
Dopiero po jej zakonczeniu zaczeto je zastepowaC w czotgach
karabinkami samoczynnymi rodziny M4.

Pistolety maszynowe M3 i M3Al sg nadal bronig wojskowg w kilku
panstwach $wiata, do ktéorych trafita z amerykanskiego
demobilu, miedzy innymi do Japonii czy na Filipiny, gdzie
amerykanskie Smarownice sg uzywane przez filipinskie Sity
Specjalne 1 nawet doczekaty sie odpowiednich modyfikacji
polegajgcej na zamocowaniu na szczycie komory zamkowej szyn
typu Picatinny, na ktdérych mocowane sg komercyjne celowniki
kolimatorowe!

Na catym Swiecie na pewno sa produkowane dwie kopie
amerykanskiej Smarownicy: na Tajwanie (Republika Chinska) -
11,45 mm Typ 36 (czyli wzdér 1945 — data okreslona wedtug
chinskiego ,kalendarza republikanskiego” Kuomintangu, ktéry
zaczyna sie od 1911 roku) i w Argentynie jako 9 mm PAM-1 1
PAM-2 z samoczynnym bezpiecznikiem wytgczonym lewg reka, jak w
TZ-45 czy Madsenie.
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Podstawowe dane taktyczno-
techniczne: M3/M3Al

» Panstwo — Stany Zjednoczone

= Rodzaj broni — pistolet maszynowych
 Prototypy — lata 1942-1943

 Produkcja seryjna — od 1943 roku

» Wyprodukowano — ok. 680 000 egzemplarzy
= Kaliber broni — 9 mm lub 11,43 mm

= Zastosowane naboje — 9 mm x 19 mm Parrabellum lub .45
ACP (11,43 mm x 23 mm)

= Magazynek - pudetkowy o pojemnos$ci 30 nabojoéw
pistoletowych

= Dtugos$¢ catkowita broni — z kolbg roztozong 757 mm, z
kolba z*ozong 579 mm

= Dtugos¢ stosowanej lufy — 203 mm

= Masa broni — wtasna 3,63 kg, z zatadowanym magazynkiem
4,7 kg (naboje .45 ACP)

= Predkos¢ poczatkowa wystrzelonego pocisku — 280 m/s .45
ACP, 320-340 m/s 9 mm x 19 mm Parabellum

= Szybkostrzelnos¢ teoretyczna — 400-450 strz./min.

= Zasieqg skuteczny broni — 100 metréw
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